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Literatur) mit nachfolgender Ziffer verweist dagegen auf ‚Referate‘ und ‚Patentschau‘' inner 


mit dem automatischen TOC-Analysator 
Rapid C nach Merz. (Merz, Kreutzer) 


31. 


Charakterisierung von Bleichereiabwäs 
sern, Teil I: Ultrafiltration von Abwäs 
sern aus der konventionellen und Sauer 


stoffbleiche, (Pfister, Sjöström). L 49, 


Anionen-Austauschchromatographie von 
Zuckern und oligomeren Säuren in Ab 
wässern von Papierfabriken. (Andersson, 


Samuelson). L 50. 


Bestimmung anorganischer Chlorverbin 
dungen und des Gesamtchlors in Bleiche 
reiablaugen., Teil Il: Spektralphotometri 
sche Bestimmung von Chlordioxid und 


Chlor. (Sjöström, Tormund). L 56. 


Entfernung organischer Substanzen beim 
Zerfasern und Mahlen von Halbzellstof 
fen. Teil I Birken-NSSC-Zellstoffe. 


Analyse und Charakterisierung suspen 
dierter Feststoffe in Zellstoff- und Papier 
fabriksabwässern. (Lee, Walden, Mueller) 
L 31, 

Bestimmung des organisch gebundenen 
Kohlenstoffs in Wasser und Abwasser 


(Berg, Hartler, Norrström). L 62. 

Lösung von Kohlenhydraten und Lignin 
während der Mahlung von Sulfatzell- 
stoffen. (Lindström, Ljunggren, de Ruvo, 
Söremark). L 73. 

Entfernung organischer Substanzen wäh 








Abwasser Behandlung allgemein 


Ab 


rend Defibrierung und Mahlung von 
Halbzellstoffen. Teil Il: Fichten - Bisul 
fitzellstoff. (Berg, Norrström). L 74. 


Zur Entfernung von Ligninsulfonaten 
und Kohlenhydraten aus Sulfitzellstoff- 
Waschwässern mittels Aktivkohle. (Ga- 
hin, Krause). S. 97 

Fabrikations-Abwässer, (N. N.) 
Mechanische 


L9. 

und Behand 
lung von Abwässern einer integrierten 
Zellstott und Papierfabrik. Teil I 
(Panula, Kuvaja, Hynninen). L 15. 
Verfahren zur Reinigung von Abwasser. 
(Ploetz, Haupt, Solich). US-Pat. 3998 
730.1 24. 

Reinigung von Abwässern, die biolo- 
gisch schwer abbaubare organische Ver 
bindungen enthalten, (Solbach, Förster). 
US-Pat. 3998 732. L 32, 

Verfahren zur Reinigung von Papierfa- 
briksabwässern. (Franzen, Ploetz, Haupt, 
Solich). US-Pat. 3998 731. L 32, 
Membranfiltration Sulfitablaugen, 
(Claussen). L 41. 

Verfahren zum Reinigen von Abwässern. 
(Janusch, Joven). DBP 2247058. L 48, 
Reversosmose und Ultrafiltration, Teil |, 
(Hackl). L 49, 

Vergleich 
stemen für die Behandlung von Abwäs 
aus Sulfatzellstoff- und Papierfa- 
briken, (Porter, Edwards, Jr.). L 59. 
Elektrodialyse von Bleichereiabwässern. 
(Zaplatin). US-Pat. 4049490. L 68. 


biologische 


von 


von 3 Membranfiltrationssy- 


sern 


wasser Behandlung biologisch 
Über die mikrobiologischen 
bei der biologischen 
rung. (Dalpke).S. 554. 
Biologische Abwasserbehandlung mit ro- 
tierenden Scheiben. (Lee, Costantino). 
L6 

Neue Entwicklungsrichtungen der 

wasserbehandlung, (Yamaguchi). L 7. 
Einigetheoretische und praktische Aspek 
te der biologischen Sulfitzellstoffabwas 
serreinigung. (Otto, Schmidt, Weigt). 
L 14, 

Das Enso-Biox-Verfahren. (Vettenranta). 
L 33 

2-stufige Aktivschlammbehandlung für 
Sulfat-Bleichereiabwässer. (N. N.). L 37, 
Verfahren zum Reinigen von Abwässern. 
(Janusch, Joven). DBP 2 247058. L 48, 


Vorgänge 
Restabwasserklä 


Ab- 


Abwasser Behandlung chemisch 


Ein Ozonreaktor zur Entfärbung von 
Bleichereiabwässern. (Melnyk, Judkins u. 
Netzer). L 1. 

Entgiftung und Entfärbung von Sulfat 
Fabriksabwässern mittels Aktivkohle. 
(Wong, Tenn, Dorica u. Prahacs). L 1. 
Neue Entwicklungsrichtungen der 
wasserbehandlung. (Yamaguchi). L 7. 
Physikalisch-chemische Verfahren zur 
Behandlung (Wong, 
Prahacs). L 7. 

Behandlung von chloridhaltigen Bleiche- 
reiablaugen. (Fremont). US-Pat. 3986 
951.L 16, 

Verfahren zur Behandlung von Abwäs- 
sern. (Nakajima, Kuwabara). US-Pat. 
3960648. L 16. 


Ab- 


von Abwässern. 


Wärmebehandiung von Abwasserschläm- 


men mit Sauerstoff, (Vahldieck). US-Pat. 
3926 794. L 16, 


Kalkbehandlung von Bleichereiabwasser, 
(Nicolle, Schamash, Nayak, Histed). L 
23. 

Verfahren zur Reinigung von Abwasser 
durch Behandlung mit Zirkoniumsalzen, 
(Ayukawa). US-Pat. 3997439, L 24, 
Behandlung von Zellstoffabwässern, 
(Wong, Prahacs, Dorica). US-Pat. 4008 
161.124, 

Praktische Beispiele für spezielle Mög 
lichkeiten zur Abwasserentlastung in 
Papierfabriken. (Möbius). L 31. 
Verfahren zur Reinigung von Papierab- 
wässern. (Franzen, Ploetz, Haupt, So- 
lich). US-Pat. 3998 731. L 32, 
Verfahren zur Behandlung eines papier- 
faserhaltigen Abwassers. (Nakajima, Ku- 
wabara). DBP 2505 744, 48, 
Verfahren zur Erzielung eines möglichst 
geschlossenen Abwasserkreislaufes bei 
der Papierfabrikation. (N. N.). Österr. 
Pat. 341 325.160. 

Untersuchungen zur Reduzierung des 
chemischen Sauerstoffverbrauches von 
Abwässern aus Papierfabriken durch 
Flockung. (Borchers, Hartmann, Nicke, 
Schmidt). L 67. 


Abwasser Behandlung mechanisch 


Entfernung von Rindenfeinstoffen aus 
wäßrigen Suspensionen. (Bell, Lamar). 
US-Pat. 4014 788. L 24, 
Schlammkontaktverfahren mit dem Su 
per-Pulsator. (Heyden, Dieterle). L 31, 
Vergleich von 3 Membranfiltrationssy 
stemen für die Behandlung von Abwäs- 
sern aus Sulfatzellstoff- und Papierfa- 
briken. (Porter, Edwards Jr.). L 59, 


Abwasser Schlammbehandlung 


Klärschlammverwertung durch Naßoxi 
dation nach Zimpro, (Fenchel). V 54. 
Erfahrungen und Betrieb einer Doppel- 
siebbandpresse für Primärschlamm. (Kee 
ner, Metzger). L 9. 

Wiederverwendung der Asche von Ab- 
wasserschlämmen. (Göttsching, Hennings, 
Dalpke). L 23, 

Alternativen zur mechanischen Entwäs- 
serung von biologischen Abwasserschläm- 
men, (Miner, Marshall, Gellman). L 47, 
Verwendungsmöglichkeiten für Abwas- 
serschlämme der Zellstoff- und Papierin 
dustrie. (Marshall). L 47, 

Faserschlamm, ein interessantes Rohma- 
terial. (Fineman, Helge, Söderhjelm). 
L 67. 


Alkalicellulose 


Alt 


Die Struktur von Cellulose I und II, 
(Blackwell, Kolpak , Gardner). L 63. 


erung 

Die Alterung von Papier, Teil Il, Der 
Einfluß der Mahlung auf die Alterung 
ligninfreier Faserstoffe,. Teil Ill. Ein- 
fluß des pH-Wertes der Stoffsuspension 
und des Gegenions der Carboxylgruppen. 
(Koura, Krause), S. 189, 558. 

Die endogenen und exogenen Alterungs- 
ursachen des Papiers und Möglichkeiten 
des Papiermachers, alterungsbeständige 
Papiere zu erzeugen. (Dessauer). V 32, 
Änderung funktioneller Gruppen und 
optischer Eigenschaften von Cellulose 
während einer thermischen Alterung, 
(Hernadi). L 27. 


Altpapier 


Altpapiereinsatz in der Papierindustrie 
der Bundesrepublik Deutschland. Aus 
wertung einer Umfrage. Teil I. (Gött- 
sching, Stürmer). S. 269. 

Stetige Altpapiererfassung und wech- 
selnder Verbrauch Mengenausgleich 
durch Lagerung oder Verbrennung über- 
schüssig erfaßten Altpapiers. (Pothmann). 
S. 391. 

Zum Thema ‚„Umweltschutzpapier’'. S. 
507. 

Veränderungen der Eigenschaften von 
Altpapierstoffen bei der Zerfaserung im 
heißen Medium. (Blechschmidt, Strauss, 
Bäurich). L 6. 

Zur Wirkung von Feinstoffgehalt und 
-charakter bei Altpapierstoffen. (Paris). 
L 14. 

Faserqualität und Nichtfaseranteile als 
Grenzkriterien für den Altpapiereinsatz. 
(Gerspach). L 14. 

Der Einfluß der Entstehungsweise von 
Sekundärstoffen auf ihre Eigenschaften, 
(Szwarcsztajn, Przybysz). L 59. 


Altpapier Regenerierung 


Veränderungen der Eigenschaften von 
Altpapierstoffen bei der Zerfaserung im 
heißen Medium, (Blechschmidt, Strauss, 
Bäurich). L 6. 

Versuche zum Deinken mit organischen 
Lösungsmitteln, (Aldrich). L 6. 
„Fibreflow’, ein neues Verfahren 
Zerfaserung von Altpapier. 
Sundmann, Venho). L 7. 
Recycling in der UdSSR. (N.N.).L 7. 
Faserqualität und Nichtfaseranteile 
Grenzkriterien für den 
satz. (Gerspach). L 14, 
Deinking in Finnland: Erste Anlage in 
Betrieb, zweite soll Marktstoff herstel 
len. (Dyer). L 22, 
Altpapier-Aufbereitungssystem mit Kom- 
bination hoher und niedriger Stoff- 
dichte, (Koffinke). L 22. 

Dispergierung — Eine Möglichkeit zur 
Qualitätsverbesserung von deinkten Stof 
fen, insbesondere bei Einsatz von offset- 
bedruckten Tageszeitungen, (Ortner). 
L 22, 

Verfahren zur Rückgewinnung von 
Kunststoff und Fasern aus beschichte 
tem Altpapier. (Acobas). US-Pat. 4000 
031.L 24, 

Verfahren zur Rückgewinnung des Pa- 
pierstoffes aus Altpapier. 
DBP 2139040.L 24, 
Aufbereitung von beschichtetem und be- 
klebtem Altpapier. (Bergstrom). L 31. 
Verfahren zum Deinken von Altpapier. 
(Parker, Inks). US-Pat. 3986 922. L 36. 
Verfahren zur getrennten Rückgewinn 
ung halbchemischen Faseranteils 
und des Kraftfaseranteils von Wellpappe. 
(lannazzi). DBP 2 348 146. L 36, 
Entwicklung des Voith-Scheibenzerfa- 
serers „ZSE’' zur Zerfaserung und Ho 
mogenisierung Altpapier. (Hen- 
rich). L 46. 

Wahl einer Zerfaserungseinheit zur Alt 
papieraufbereitung. (Long). L 46, 
Aufbau einer Escher Wyss Dispergeran 
lage. (Strobel). L 46, 

Erfahrungen mit dem Escher-Wyss-Dis- 
perger im Altpapieraufbereitungswerk 
der Papierfabrik Cham. (Selder). L 46. 


zur 
(Rutavist, 


als 
Altpapierein- 


(Gleason). 


des 


von 








Wirkungsweise der Escher-Wyss-Disper 
yer-Anlage. (Lang). L 46, 
Die Fraktionierung von Faserstoffen aus 
Altpapier, (Musselmann). L 47, 
Neue Verfahren zur Altpapierstoffaufbe 
reitung. (Blechschmidt). L 47, 
Erste Erfahrungen mit der neuen Dein 
kinganlage in Schwedt (I, Il). (Albrecht, 
Enalert, Henselin). L 59 
Heiß-Dispergierungssystem zur Behand 
ıng von Sekundärfaserr (de Gail 
Hetier). L 59. 
erfahren zur Weißgradsteigerung deink 
er Altpapierstoffe, (Blechschmidt Schle 
L 71 
Fortschritte bei der Zerfaserung stark 
erschmutzter Altpapiere. (Sundman, 
nho). L 72, 

)ispergieren von Druckfarben als Mittel 
zur Qualitätsverbesserung von deinkten 
stoffen. (Ortner). L 72 
Ausrüstung einer Pilotanlage zur Altpa 
pierregenerierung. (Field 
McCool). L 72, 


ckstoffsortierung mit Sprühverfahren., 


Knight, 


ler Felsvang je Ruvo, Norma 


ty). L 75. 


Altpapier Verarbeitung 
Altpapiereinsatz in der Papierindustrie 
jer Bundesrepublik Deutschland. Aus 
rtung einer Umfrage Teil I, I. (Gött 
S, 269, 360 


Faserqualitäöt und Nichtfaseranteile als 
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‚renzkriterien fur den 
erspach) L 14, 
Wirkung von Feir 


Altpapiereinsatz., 


stoffgehalt und 
harakter bei Altpapierstoffen, (Paris) 
Kalandrieren von Papier jas therm« 
plastische Verunreinigungen enthält, (So 
ta). US-Pat. 4016030. L 32 
Verfahren zur Altpapierstoffaufbe 
schschmidt). L 47, 
ingsweise vor 
Eigenschaften 
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Naßverbrenr 


Veenkatesh 


ing vor 


javerfahren. (Moraan) 


US-Pat. 


aufschluß 


Ablaugen aus dem 
3920 


— Alkalischer Aufschluß von Nadelholz un- 
ter Zugabe von Additiven: Ein neues 
Verfahren, (Holton). L 17, 

Das Verhalten der Holzpolysaccharide 
beim alkalischen Aufschluß, (Sjöström). 
L 17. 

Ein neues alkalisches Aufschlußverfah- 
ren. (Farrington, Nelson, Vanderhoek). 
L 25. 

Reduktionsmittel als Zusatz beim Auf- 
schluß mit Natronlauge. (Fleming, Bol- 
ker). L 33, 

Alkali-Dioxan-Aufschluß, Teil I: Koch- 
bedingungen und Zellstoffeigenschaften, 
(Kayama, Takagi). L 33. 

Erprobung einer Versuchsanlage für den 
„schadstoff-freien‘’ Aufschluß, (Asaoka, 
Nagasawa, Morita). L 37. 
Delignifizierung von Lignocellulosemate 
rial mit Alkali in Anwesenheit einer 
zyklischen Ketoverbindung. (Holton). 
US-Pat. 4012280. L 40. 
Kohlenhydratstabilisierung durch Zusatz 
von Anthrachinon beim alkalischen Auf- 
schluß,. (Löwendahl, Samuelson). L 41. 
Schwefelfreier Aufschluß ersetzt das 
NSSC-Verfahren bei der Herstellung von 
Wellenpapieren. (Hanson). L 41, 

Das fluorometrische Verhalten von Zell 
stoffablaugen. (Bublitz, Meng). L 54. 
Natronlaugeaufschluß mit Anthrachinon. 
Ein Mechanismus. (Fleming, Kubes, Mac 
Leod). L 61 

Aufschluß mit Natronlauge unter Zusatz 
von Anthrachinon, (Beasta, Samuelson). 
L 69. 


Aufschluß Chlordioxid 
Erprobung einer Versuchsanlage für den 
schadstoff-freien’’ Aufschluß, (Asaoka, 
Nagasawa, Morita). L 37, 


Aufschluß kontinuierlich 
Kontinuierliche Dampfphasen-Magnefite- 
Kochung. (Meindl, Schmidt, Schwarz!). 
L 69. 


Aufschluß mit organischen Chemikalien 
Delignifizierung von Südkiefernholz mit 
wässrigem n-Butanol. (Bowers, April). 
L 17 
Aufschluß von Holz mit Lösungen von 
Salicylsäurederivaten in Glykol. (Nelson) 
L 17, 

Untersuchungen zum Alkali-Methanol- 
Aufschluß (Teil 2). Zellstoffestigkeiten 
ind Methanolrückgewinnung. (Nakano). 
L 2. 

Alkali-Dioxan-Aufschluß, Teil I. Kochbe- 
lingungen und Zellstoffeigenschaften, 
(Kayama, Takagi). L 33. 


Ausbildung 
60 Jahre Cellulosechemie an der Techni- 
schen Hochschule Darmstadt (1908 — 
1968). (Jayme). S. 402 
Fachexkursion Nordrhein-Westfalen und 
Holland des Instituts für Papierfabrika- 
tion. (Beuleke). S. 163 


Automation, Regelung allgemein 
- Regelung des Holzstoffherstellungspro- 
zesses und der Eigenschaftsquerprofile 
an Papiermaschinen. (Eriksson, Hill, 
Lundavist). V 157 
Anwendung neuer automatischer Ge- 
schwindigkeits-Zug-Regelsysteme zur 
Verhütung von Abrissen, (Fritz). L 35, 


Automation, Regelung Computer 

— Prozessrechnereinsatz in Zellstoffkoche- 
rei und Chemikalienrückgewinnung. (Ju- 
tila, Paasila). L 41. 
Qualitätsprüfung und -darstellung mit ei- 
nem Minicomputer. (Gerdin, Isaksson, 
Matsson). L 44. 
Neues Kontrollsystem in belgischer Tis- 
suefabrik. (N. N.). L 56. 
Computerkontrolle einer Kartonmaschi- 
ne, (Brown, Coombes). L 56. 
Entwicklung eines integrierten Quali- 
tätskontroilsystems für eine Papierfabrik. 
(Holm, Paulapuro). L 66. 


Betriebskontrolle 

— Betriebskontrolle für die Papierfabrika- 
tion. (Gräber, Göttsching). S. 108. 
Magnetbildband für Bewegungsanalyse 
bei hoher Geschwindigkeit als Mittel 
zum „trouble shooting’ in der Papier- 
maschine, (Atkins, Luce, Vickery). L 43, 
Realzeitspektrumanalyse von Vibratio- 
nen der Pressenpartie. (Rudt). L 57. 


Betriebsleitung 

— Arbeitsvorbereitung 
(Regenberg). S. 244 
Fertigungsplanung und -steuerung in Pa- 
pierfabriken mit hohem Formatanteil. 
(Schwenk). S. 249. 
Erwartungen eines Papiermachers von 
einer modernen Arbeitsvorbereitung 
(AV). (Schlechter). S. 303. 


in Papierfabriken. 


Betriebsstörungen 
— Realzeitspektrumanalyse von Vibratio- 
nen der Pressenpartie. (Rudt). L 57. 


Biomasse Verwertung 

— Biochemische und mikrobiologische 
Aspekte bei der Gewinnung und Verar- 
beitung der Cellulose. (Gruber). S. 526 
Über die Herstellung von Cellulasen und 
die enzymatische Spaltung von Cellulose. 
(Linko). L 75. 


Blattbildung 

— Auswirkungen des Entwässerungsdruckes 
auf die initiale Blattbildung und Reten- 
tion. (Csordäs).-S. 194. 
Die Doppelsiebblattbildung mit einseiti- 
ger Vorentwässerungszone in Theorie 
und Praxis. (Hoppe, Lehtinen). V 131 
Das APV-Jahrestreffen 1977 am 28. und 
29. Oktober in Darmstadt. Blattbildung 
— Theoretische Aspekte und praktische 
Erfahrungen. (Schmidt). S. 209 
Zusammenhang zwischen Variationen 
der Fasermorphologie und der Zusam- 
mendrückbarkeit des nassen Vlieses von 
gebleichtem Kiefern-Sulfatzellstoff. (Bi- 
notto, Nicholls). L 28. 
Mechanisch-hydrodynamische Faktoren 
der Blattbildung im Stoffzulaufsystem 
und Stoffauflauf, (Holik). L 42. 
Mechanisch-hydrodynamische Faktoren 
im Bereich des freien Strahles. (Kuffe- 
rath). L 42. 
Mechanisch-hydrodynamische Faktoren 
im Bereich der Filtration. (Kufferath). 
L 42. 
Apparative Lösungen der Bilattbildung. 
Überblick über die Blattbildungseinrich- 
tungen, (Holzhey). L 43. 
Ausgewählte Methoden zur meßtechni- 
schen Beurteilung von Blattbildungssy- 
stemen. (Gräber). L 43, 








Bleiche allgemein 


Die 
spektralen 
bleichtem 
L 20. 


on-line-Messung und Regelung des 
Reflexionsfaktors von ge- 
Faserstoff. (Strom, Wire). 


Bleiche Ablauge 


Chlorierte 
produkte 
von Sulfitzellstoff. 
S. 279. 

Neue Entwicklungen beim Einsatz von 
Persauerstoff-Verbindungen. Teil Il: Sul 
fitzellstoffbleiche und deren Abwässer 
(Krüger, Schwab). L 1. 

Untersuchungen über die mutagenen Ei 
genschaften von Bleichabwässern. (An- 
der, Eriksson, Kolar, Kringstad, Rannug, 
Ramel). L 10, 

Einfluß der Färbung und toxischer Be 
standteile in Sulfatzellstoffabwässern auf 
das Algenwachstum,. (Soniassy, Mueller, 
Walden). L 10, 

Behandlung von chloridhaltigen Bleiche 
reiablaugen. (Fremont). US-Pat. 3986 
951.1 16 

Kalkbehandlung von Bleichereiabwasser. 
(Nicolle, Schamash, Nayak, Histed). 
L 23. 

2-stufige Aktivschlammbehandlung für 
Sulfat-Bleichereiabwässer. (N. N.). L 37, 
Verfahren zur Verbrennung von Ablau- 
gen der Zellstoffherstellung. (Vegeby). 
US-Pat. 4049489. 48. 
Reversosmose und Ultrafiltration, 
(Hackl). L 49. 

Charakterisierung von Bleichereiabwäs- 
sern. Teil I: Ultrafiltration von Abwäs- 
sern aus der konventionellen und Sauer- 
stoffbleiche. (Pfister, Sjöström). L 49, 
Bestimmung anorganischer Chlorverbin 
dungen und des Gesamtchlors in Blei- 
chereiablaugen. Teil Il: Spektralphoto- 
metrische Bestimmung von Chlordioxid 
und Chlor. (Sjöström, Tormund). L 56. 
Elektrodialyse von Bleichereiabwässern. 
(Zaplatin). US-Pat. 4049490. L 68. 


und sulfonierte Ligninabbau 
in Abwässern der Chlorbleiche 
(Krause, Widjaja). 


Teil I, 


Bleiche Bleichmittel 


Einfluß von Celluloseprotektoren bei 
der Ozonbleiche von Sulfatzellstoff, 
(Kamishima, Fujii, Akmatsu). L 10. 
Sauerstoffaufschluß 
(Fujii, Hannah). L 73. 


von Laubhölzern, 


Bleiche Holzschliff 


Die Bleiche von Holzschliff mit Hydro- 
sulfit. (Schuster). S. 299. 
Besserer Refinerschliff 
(Wilkinson). L 18, 
Simultane Verbesserung des Weißgrades 
und der Festigkeit von Holzschliff, 
thermomechanischem Schliff und Hoch- 
ausbeute-Bisulfitzellstoff. (McDonough). 
L 18. 

Die Reaktionen des Lignins mit Sauer- 
stoff und Wasserstoffperoxid im alka- 
lischen Medium. (Gierer, Imsgard). L 25. 
Der Einsatz der oxydierenden und redu- 
zierenden Holzstoffbleiche im Vergleich. 
(Oesterlein). L 41. 

Betriebserfahrungen mit der Peroxid- 
Bleiche bei TMP-Stoff. (Burk). L 42, 
Verfahren zur Dispergierung eines Bleich- 
mittels in einer strömenden Fasersus- 
pension. (Asplund, Reinhall, Ahrel). 
US-Pat. 4030 969. L 52. 


mit Laubholz. 


Vielversprechende 
(N. N.).L 62. 
Bleiche im TMP-Refiner. 
Em 


TMP-Refinerbleiche, 


(Ryrberg). 


Bleiche Zellstoff allgemein 


Apparatur zur mehrstufigen Bleiche von 
Zellstoff. (Oldshue). US-Pat. 3966 542, 
En 

Modellversuche zur Bleiche von Split- 
tern, Knoten und Rinde. Teil I und 
Teil Il. (Axegard, Teder). L 26. 


leiche Zellstoff Sulfat 


Ein Ozonreaktor zur Entfärbung von 
Bleichereiabwässern. (Melnyk, Judkins, 
Netzer). L 1 

Untersuchungen über die mutagenen Ei- 
genschaften von Bleichabwässern. (An- 
der, Eriksson, Kolär, Kringstad, Rannug, 
Ramel).L 10, 

Einfluß von Celluloseprotektoren bei 
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fitzellstoffbleiche und deren Abwässer, 
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— Mercerisierung von Cellulose: 2, Mor 
phologie mercerisierier Baumwoll-Cellu- 
lose. (Kolpak,, Blackwell). L 50. 

Fasern aus regenerierter Cellulose. Struk- 
tur und Eigenschaften. (Krässig). L 63. 
Lösung von Kohlenhydraten und Lignin 
während der Mahlung von Sulfatzell 
stoffen, (Lindström, Ljunggren, de Ruvo, 
Söremark). L 73, 


Faserfestigkeit 
Elastizitätsmodul Zellstoffa- 
sern. (Page, Ei-Hosseiny, Winkler, Lan- 
caster). L 13. 


einzelner 


Faserfraktionierung 
— Die Fraktionierung von Faserstoffen aus 
Altpapier. (Musselmann). L 47, 


Fasermodifizierung 

— Entwicklung der Fortreißfestigkeit und 
Faserknickung durch Behandlung von 
Zellstoff mit gasförmigem Ammoniak. 
(Kerr, Kibblewhite). L 18. 
Verfahren zur Verhinderung der Rekon- 
densation von Ligninradikalen während 
des Kochprozesses und zur Pfropfung 
von synthetischen Polymeren auf Fasern 
aus ligninhaltigem Cellulosematerial. 
(Schurz, Krause, Gahin).Österr. Pat 
334 193. L 23, 
Chemische Modifizierung von Reyon mit 
Dimethyl- und Methylvinyl-Diacetoxysi 
lanen. (Bajaj, Mandal). L 49, 
Anlagerung von kationischem Lätex an 
Zellstoffasern und Einfluß auf die Pa- 
pierfestigkeit. (Alince, Robert- 
son). L 76. 
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- Neue Verfahren zur Reyonherstellung 
(Hergert, Hammer, Turbak). L 54. 


Faserstoffe organ. künstl.: Reyon 

— Eigenschaften von aus N-Ethylpyridi 
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Reyon. (Aaltonen, Karvinen, Komppa, 
L. Pohjohla, V. J. Pohjohla). L 45. 
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—- Chemische Modifizierung von Reyon 
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Fasern aus regenerierter Cellulose. Struk- 
tur und Eigenschaften. (Krässig). L 63. 
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stimmung der Struktur mercerisierter 
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Voraussage der Laufeigenschaften. (Har- 
vey, Barnet, Lyne).L 4. 
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suspensionen. (Nisser). L 11. 


Möglichkeiten zur Beurteilung des phy- 
sikalisch-chemischen Zustandes von Fa- 
serstoffsuspensionen. (Schempp). L 39, 
Mechanisch-hydrodynamische Faktoren 
der Blattbildung im Stoffzulaufsystem 
und Stoffauflauf. (Holik). L 42. 
Mechanisch-hydrodynamische Faktoren 
im Bereich des freien Strahles. (Kuffe- 
rath). L 42, 
Mechanisch-hydrodynamische Faktoren 
im Bereich der Filtration. (Kufferath). 
L 42. 

Luft im Stoffwassergemisch. Methode 
zur Bestimmung des Luftgehaltes. (Bar- 
kowski). L 43, 

Verminderung des Strömungswiderstands 
in Zellstoffsuspensionen bei turbulenter 
Strömung. (Duffy, Lee). L 55. 
Bestimmung des Radialgeschwindigkeits 
profils und der Fließströmungen von 
Stoffsuspensionen mittels Ultraschall- 
korrelation. (Hirsimäki). L 64. 
Zentrifugalpumpen. Untersuchungen 
über das Pumpen von Stoffsuspensionen, 
(Horo, Niskanen). L 64. 

Fließen von Zellstoffsuspensionen mit 
hoher Stoffdichte in Rohrleitungen. 
(Duffy, Longdill, Lee). L 70, 


Faserwiedergewinnung 

— Faserschlamm, ein interessantes Rohma- 
terial. (Fineman, Helge, Söderhjelm). 
L 67. 


Filze 

— Doppelte Oberfilze in modernen Pressen- 
partien für Kartonmaschinen. (Wight- 
mann, Gettings). L 5. 
Filze mit flachen Fasern für verbesserten 
Anlauf, (Fekete, Fitzka). L 12, 
Druckprofil im Pressenspalt: Die Rolle 
des Naßfilzes. (MacGregor). L 12, 
Reduzierung der Energiekosten durch 
optimalen Einsatz von Preßfilzen. (An- 
tos). L 12, 
Erfahrungen mit durchgehender Filzfüh- 
rung in der Trockenpartie schnellaufen- 
der Papiermaschinen. (Staberock, Wies- 
se). L 44, 
Filzführung ohne freie Papierzüge in der 
Trockenpartie. Erfahrungen mit Slalom. 
(Kämmerer). L 44. 
Gautschpressen. Ihre Anwendung in der 
Papierindustrie. (Mann, Phillips). L 65. 
Positive und negative Aspekte der ser- 
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schen Hochschule Darmstadt (1908 — 
1968). (Jayme).S. 402. 

— Forschung und 
Zellstoff- und Papierindustrie in Euro 
pa. (Göttsching). V 123. 


Entwicklung für die 


Füllstoffe 
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nische Füllstoffe bei der Herstellung von 
Papier — Ursachen und Meßmethoden., 
(Weigl, Waltner , Weyh). L 22. 
Herstellung von Titandioxid-Calcium- 
carbonat-Mischungen zur Erzeugung opa- 
ker Papiere. (Olson). US-Pat. 4 028 173. 
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Hackspäne 

— Holzvorbereitung in Schongau, (Holzhey 
jr.). V 118. 
Zerkleinern von Hemilock-Hackspänen 
für den Bisulfitaufschluß erhöht die Auf- 
schlußgeschwindigkeit und vermindert 
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maschine bedingte Qualitätsvarianten 
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Neues und Altes von Hackern. (Engel- 
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— Entfernung organischer Substanzen beim 
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NSSC-Verfahren bei der Herstellung von 
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Charakterisierung von Hemicellulosen. 
Untersuchungen repräsentativer Zellstof- 
fe aus Schwarzfichte und Balsamtanne. 
(Sears, Alexander, Goldschmid, Hamil 
ton). L 74, 


Holz allgemein 

— Herstellung von Chemikalien durch oxi 
dative Hydrolyse von Lignocellulose. 
(Schaleger, Brink). L 53. 
Über die fibrilläre Struktur von Cellu 
lose aus Holz, (Fengel). L 74. 








Holz Abfälle 

mit Rinde und Holzabfällen be 
Kesselanlage. Eine Fallstudie 
(Nanney , Gustafson). L 31 

Potentielle 
Rohstoffsortiments für den thermome 
hanischen Schliff. {Leask). L 38, 
elektrischer Energie aus 
Holzabfällen. (Morton). L 53. 


Große 


feuerte 


Verwendung eines breiteren 
Ä ewinnung 


Holzarten Laubhölzer allgemein 

Untersuchungen über die Verwendung 
nheimischer Laubhölzer zur Zellstoff 
herstellung. Il. Der Aufschluß von Birke, 
Buche, Eiche und Pappel mit und ohne 
Rinde nach dem Sulfatverfahren, (Welte, 
Patt). S. 101 
! nzusätze beim Natronaufschluß 
Laubhölzern. (Ghosh, Venkatesh, 

Gratzl). L9 
einpapiere aus Laubhölzern und Kie 
jer US-Südstaater (Kukolich) 


serstoffaufschluf 


Hannah). L 73 


Laubhölzern 


Holzarten speziell: Birke (Betula) 

ersuchunger iber die Verwendung 

ver Laubhölzer zur Zellstoff 

I, Der Aufschluß von Birke 

ınd Pappel nach dem Mag 

ılfit- (pH 4,0) und dem sau 

Aagnesiumbisulfitverfahrer (Wang 
9 

ff-Bicarbonat-Aufschluß von 

Wenner 


(Samuelson 


Hackspäner 


L49 


Holzarten speziell: Buche (Fagus) 
tersuchunger iber die Verwendung 
mischer Laubhölzer zur Zellstoff 
ıng. I. Der Aufschluß von Birke 
Eiche und Pappel nach dem Mag 
nbisulfit- (pH 4,0) und dem sau 
A (Wang, 


1anesiumbisulfitverfahrer 


9 


Holzarten speziell: Eiche (Quercus) 
tersuchungen über die Verwendung 
mischer Laubhölzer zur Zellstoff 
I. Der Aufschluß von Birke, 
jem M 0 
pH 40) und dem sau 


(Wang, 


ji Pappel nact 
ertahren 
ffsetdruck 


Holzarten 
betulus) 


speziell: Hainbuche (Carpinus 


Jspapier Laub 


. yetzli). I 


Holzarten speziell: Kiefer (Pinus) 
Feinpapiere aus Laubhölzern und 
jer US-Südstaater Kukolich). L 


Holzarten speziell: Pappel (Populus) 
tersuchungen über die Verwendung 
er Laubt zer zur Zellstoff 
I. Der Aufschluß von Birke 
nd Pappel nach dem Mag 
(pH 4,0) und dem sau 
erfahrer (Wang, 
Refinerschliff mit 


.E W, 


Laubholz., 


Holzarten tropische Hölzer allgemein 
Industrielle Anwendung von Mischko- 
chungen. (Rahmani).S. 186. 


Holz Chemie 
Untersuchungen über die Kohlenhydrate 
der Rinden Holzarten. 
(Dietrichs, Garves, Behrensdorf,, Sinner). 
L 53 


einheimischer 


Holz Entrindung 
Holzvorbereitung in Schongau, (Holzhey 
jr.). V 118 
Entrindungswiderstand. (Ebner). L 9. 
Vorrichtung zum Entrinden von Holz- 
stämmen. (Hasada). DBP 2335056. 
L 23 
Entfernung von Rindenfeinstoffen aus 
wäßrigen Suspensionen. (Bell, Lamar). 
US-Pat. 4014 788. L 24, 


Holz Prüfung chemisch 
Bestimmung des Harzgehalts von Nadel 
hölzern. (Nelson, Murphy , James). L 4. 


Holzschliff allgemein 
Grundlagen und Methoden zur Kontrolle 
einer Schleiferei. (Paulapuro).L 2. 
Entwurf und Beurteilung eines Holz- 
schliff-Reinigungssystems (Venkatesh, 
Edwards). L 2, 
Qualität von 
(Wong). L 6. 
Biologische Abwasserbehandlung mit ro- 
tierenden Scheiben, (Lee, Costantino). 
L 6. 
Der Einfluß von 
(Soteland). L 10. 
Spuckstoff-Aufbereitungsverfahren. (N 
N.). Österr, Pat. 337522,L 16. 
Simultane Verbesserung des Weißgrades 
ınd der Festigkeit von Holzschliff, 
thermomechanischem Schliff und Hoch- 
jusbeute-Bisulfitzellstoff, (McDonough). 
L 18 
TMP oder Steinschliff Wirtschaftlich- 
keit bei der Herstellung verschiedener 
Papierqualitäten,. (Mauranen, Kirjasnie- 
mi, Vanharanta). L 37, 


Systems engineering’ 


Schleifereiabwässern. 


Ozon auf Schliff, 


Aspekte für die 
konstruktive Anlage von Schleifereien. 
(Venkatesh,, Edwards). L 41. 
Gebleichter TMP und Steinschliff in un- 
gestrichenen 
L 50 
Technik und Wirtschaftlichkeit der me- 
chanischen Gewinnung von Faserstoffen 
aus Nadelholz. (Klemm). L 73. 


Feinpapieren. (Fineman) 


Holzschliff chemischer Schliff 

Refinerholzstoff aus mit Acrylsäure vor 
behandelten Hackspänen 
se), S. 429 
Chemische Vorbehandlung für thermo 
mechanischen Schliff, (Sinkey, Charters). 
L 18, 
Refinerschliff aus chemisch vorbehandel 
tem Holz. (Beath, Mihelich). L 25, 
Ultra-Hochausbeutestoffe 

(Atack, 


(Gahin, Krau 


aus Schwarz- 
fichtenholz., Heitner, Station- 
wala). L 61. 

Verwendung chemo-termomechanischer 
Holzstoffe in verschiedenen Papierquali 
täten. (Frederiksson, Hoglund). L 73. 
Zeitungspapier aus iranischen Laubhöl- 
zern. (Kloetzli). L 73. 


Holzschliff Prüfung 

— Regelung des Holzstoffherstellungspro- 
zesses und der Eigenschaftsquerprofile 
an Papiermaschinen. (Eriksson, Hill, 
Lundavist). V 157 
Voraussage der mechanischen und Ent- 
wässerungseigenschaften von Holzstoff 
zur Anwendung in der Betriebskontrolle. 
(Venkatesh, Edwards). L 20, 
Bestimmung der Holzstoffestigkeit durch 
Messung des Entwässerungswiderstandes. 
(Frazer). L 66. 


Holzschliff Refinerschliff 

— Refinerholzstoff aus mit Acrylsäure vor- 
behandelten Hackspänen. (Gahin, Krau- 
se), S. 429 
Besserer Refinerschliff mit 
(Wilkinson). L 18, 
Refinerschliff aus chemisch vorbehandel 
tem Holz, (Beath, Mihelich). L 25. 
Verfahren zur Behandlung der Oberflä- 
che der Reibeelemente von Mahlscheiben 
für Holzstoffmühlen. (Peterson). Österr. 
Pat. 338 606. L 32. 
Verfahren und Einrichtung zum Zufüh 
ren von Holzspänen, Sägemehl oder an- 
derem gleichartigem Holzrohmaterial 
oder Faserstoff in der Mahlzone einer 
Doppelscheibenmühle. (Mannström). 
Österr, Pat. 341 322. L 52. 
Ultra-Hochausbeutestoffe aus Schwarz- 
fichtenholz. (Atack, Heitner, Station 
wala). L 61. 
Crown Zellerbach gibt Steinschliff auf 
und nimmt TMP- und RMP-Anlage in 
Betrieb. (Janson). L 62, 
Verfahren zum Vermahlen pflanzlichen 
Fasermaterials in einem Scheibenmahl 
apparat. (Reinhall). DBP 2261 190. L 
68. 
Technik und Wirtschaftlichkeit der me- 
chanischen Gewinnung von Faserstoffen 
aus Nadelholz. (Klemm). L 73, 


Laubholz. 


Holzschliff thermomechanischer Schliff 

— Der teilweise Ersatz von Sulfatzellstoff 
durch thermomechanischen Schliff in 
Zeitungsdruckpapier. (Pearson, Trout, 
Sibly, Tyler). L 2. 
Qualität von 
(Wong). L 6. 
Chemische Vorbehandlung für thermo 
mechanischen Schliff. (Sinkey, Char 
ters). L 18, 
Simultane Verbesserung des Weißgrades 
und der Festigkeit von Holzschliff, 
thermomechanischem Schliff und Hoch 
ausbeute-Bisulfitzellstoff. (McDonough) 
L 18, 
Charakteristische Merkmale von thermo- 
mechanischem Schliff. (Mohlin). L 26. 
TMP oder Steinschliff — Wirtschaftlich- 
keit bei der Herstellung verschiedener 
Papierqualitäten. (Mauranen, 
mi, Vanharanta). L 37. 
Neue Zeitungsdruckpapiermaschine in 
Braviken. (N. N.). L 37, 
Die Verwendung von TMP in leichtge- 
wichtigem Zeitungsdruckpapier. (Fran- 
zen). L 38, 
Offsetdruckeignung von TMP und kon- 
ventionellem Zeitungsdruckpapier. (Kart- 
tunen, Lindavist). L 38, 
Potentielle Verwendung eines breiteren 
Rohstoffsortiments für den thermome- 
chanischen Schliff. (Leask). L 38. 


* Schleifereiabwässern. 


Kirjasnie 








—- TMP: System zur Wärmerückgewinnung 
senkt die Energiekosten. (Walker, Bat- 
sis). L 38. 

Thermomechanischer Schliff als Stoff 
komponente in Offset-Zeitungsdruck pa- 
pier. (Jackson, Collicutt, Meret). L 38, 
Betriebserfahrungen mit der Peroxid 
Bleiche bei TMP-Stoff. (Burk) L 42. 
Verwendung von TMP in Feinpapieren. 
(Leask). L 42. 

Sortieren von thermomechanischem 
Schliff, (Martin). L 50. 

Gebleichter TMP und Steinschliff in un 
gestrichenen (Fineman) 
L 50 

Neues schwedisches TMP-Verfahren mit 
druckloser Zerfaserung. (Fredriksson, 
Engstroem). L 53. 
Ultra-Hochausbeutestoffe 
fichtenholz, (Atack, 
wala). L 61. 

Crown Zellerbach gibt Steinschliff auf 
und nimmt TMP- und RMP-Anlage in 
Betrieb. (Janson). L 62. 
Vielversprechende TMP-Refinerbleiche. 
(N. N.).L 62, 
Verwendung 


Feinpapieren. 


aus Schwarz- 
Heitner, Station 


chemo-thermomechani- 
scher Holzstoffe in verschiedenen Papier 
qualitäten Hoglund). L 
73 
Bleiche im TMP-Refiner 
73 


(Frederiksson, 


(Ryrberg). L 


Holzversorgung, Faserholz 
Industrielle Anwendung von Mischko 
chungen. (Rahmani). S. 185. 


nn 

- Zerkleinern von Hemlock-Hackspänen 
für den Bisulfitaufschluß erhöht die Auf- 
schlußgeschwindigkeit und vermindert 
die Festigkeit. (Bublitz, McMahon). L 
17. 


Hydrocellulose 
Feinstruktur einiger Hydrocellulosen. 
(Shinouda, Morsi, Moteleb). L 63, 


PR 
Enzymatische Hydrolyse der Zellwand- 
Cellulose in Abhängigkeit von Xylan-, 
Mannan- und Ligninentfernung. (Sinner, 
Parameswaran, Dietrichs). S. 530 
Zum Einfluß der übermolekularen und 
morphologischen Struktur der Cellulose 
auf ihren enzymatischen und säurehy 
drolytischen Abbau, (Philipp, Jacopian, 
Loth, Hirte, Schulz). S. 538 
Untersuchung der übermolekularen 
Struktur von Cellulose mittels Säure 
hydrolyse. (Rozmarin, Ungureanu, Sto 
leru). L 19. 
Kristallinitätsgrad von Hydrocellulosen 
aus verschiedenen Zellstoffen und Baum 
woll-Linters. (Roffael). L 34. 
Dekristallisierung von Cellulose, (Bella 
my,Holub). US-Pat. 4058411.L 48, 
Herstellung von Chemikalien durch oxi- 
dative Hydrolyse von 
(Schaleger, Brink). L 53. 
Delignifizierung von Laubhölzern durch 
Autohydrolyse und Extraktion. (Lora, 
Wayman).L61. 
Autohydrolyse von Pappelholz. Einfluß 
von 2-Naphtol und anderen aromati- 
schen Verbindunger. (Wayman, Lora). 
.L 69. 


Lignocellulose, 


— Untersuchungen der Hydrolyse von Holz 
und Polysacchariden in 75 %iger Schwe- 
felsäure durch kontinuierliche Leitfähig- 
keitsmessung. (Müller). L 69. 


Initiale Naßfestigkeit 

— Dynamisch-mechanische 
feuchter Papierbahnen, 
Cutshall). L 55. 
Dichteverteilung in Abhängigkeit von der 
Naßdehnung in Papierblättern. (Yang, 
Thorpe). L 55. 


Eigenschaften 
(Hauptmann, 


Kalander 

— Der Vergleich eines nur aus minerali- 
schem Clay bestehenden System mit 
einer Clay-/Plastikpigment-Mischung un- 
ter verschiedenartigen Veredlungsbedin- 
gungen. (Hagymassy, Haynes). L 30, 
Kalandrieren von Papier, das thermopla- 
stische Verunreinigungen enthält. (Sobo- 
ta). US-Pat. 4016030. L 32, 
Thermische Deformation von Maschi- 
nenkalanderwalzen. (Brierley, Hopkins, 
Peel). L 34. 


Kalandrieren 
— Die Satinage holzhaltiger Druckpapiere. 
(Baumgarten). V 164. 


Kesselanlagen 

— Große, mit Rinde und Holzabfällen be- 
feuerte Kesselanlage. Eine Fallstudie. 
(Nanney, Gustafson). L 31. 


URTDEERFERGBE 
Die übermolekulare Struktur der Kohlen 
hydrate. Teil I. (Ruck). V 1. 
Analyse wasserlöslicher Holzschliff- und 
Zellstoffbestandteile. (Böttger, Schultz, 
Krause). V 39. 
Synthetische und natürliche Hydrogele. 
(Whistler). L 27. 
Die Bedeutung der Hydrierung bei der 
Verarbeitung von Kohlenhydraten. (Hai- 
degger). L 34. 


Konditionierung 

— Feuchtigkeitsprofile von Papiermaschi- 
nen. (Baumgartner). V 104. 
Verfahren und Apparatur zur Befeuch- 
tung der Bahn in Papiermaschinen, 
(Winheim). US-Pat. 3948 721.18, 
Naßfilzkonditionierung mit dem PFC- 
System. (Dietl). L 76. 


Korrosion 

— Probleme der Korrosion und des Ver- 
schleißes in der Papier- und Zellstoffin- 
dustrie. (Engel, Klingele). S. 58. 
Suche nach Korrosionsursachen. (Pi- 
luso, Nathan). L 40. 
Kontrolle der Korrosion von Walzen in 
der Naßpartie, (Stitt). L 47. 
Einfluß geschlossener Wassersysteme und 
Reinigungsverfahren auf die Korrosion 
von Einrichtungen für die Papierherstel 
lung. (Bowers). L 47, 
Korrosionsprobleme in der Naßpartie. 
(Nathan, Piluso). L 51. 
Neue Methode zur Messung und Voraus- 
sage der Korrosion in Westvaco-Fabri- 
ken, (Van der Linden, Weber). L 51. 
Auch rostfreier Stahl kann korrodieren, 
(Laliberte). L 68, 


Leimpressen 

— Einfluß der Rheologie auf die Muster- 
bildung bei Pigmentstrichen auf der 
Leimpresse. (Oakleaf, Janes). L 29, 
Mechanismus der Leimpressenbehand- 
lung von Papier. (Hoyland, Howarth, 
Whitaker, Pycraft). L 39, 
Thermisch-chemische Stärkekonvertie- 
rung für die Anwendung in der Leim- 
presse, (Brogly). L 45. 
Oberflächenbehandlung in der Leimpres- 
se. Ein Überblick. (Beals). L 65. 


Lignin allgemein 

— Analyse von Ligninprodukten durch 
Fluoreszenzspektroskopie. (Lundquist, 
Josefsson, Nyquist). L 39, 


Lignin Bestimmung 

— Analyse wasserlöslicher Holzschliff- und 
Zellstoffbestandteile. (Böttger, Schultz, 
Krause). V 39, 
Das fluorometrische Verhalten von Zell- 
stoffablaugen. (Bublitz, Meng). L 54. 


Lignin Chemie 

— Die Reaktionen des Lignins mit Sauer- 
stoff und Wasserstoffperoxid im alkali- 
schen Medium. (Gierer, Imsgard). L 25. 
Modellversuche zur Sauerstoffbleiche 
von Zellstoff. 3, Mitteilung. Zur Oxida- 
tion von Kreosolderivaten und Lignin 
mit Sauerstoff. (Reichel, Kratzl). L 33, 
Untersuchung eines extrahierten Lignins 
mittels Laser-Licht-Streuung. (Pla, Fro- 
ment, Capitini, Tistchenko, Robert). 
L 61. 
Gelpermeationschromatographie wasser- 
unlöslicher Lignine an Controlled Pore 
Glass und Sepharose CL-6B. (Hütter- 
mann). L 70, 
Chromatographische Trennung von Lig- 
ninmodellen nach dem Molekulargewicht 
unter Verwendung von Sephadex LH-20. 
(Donnors, Lorenz, Kirk). L 70. 


Lignin Sulfonsäure 
— Eignung der 


UV-Absorptionsmessung 
von Sulfitablaugen zur Aufschlußkon- 


trolle. Teil Il: Bestimmung der Ex- 
tinktionskoeffizienten der Lignosulfo- 
nate. (Helmke, Augustin). S. 66. 

Der Einfluß von Natriumlignosulfonat in 
Calciumcarbonatsuspensionen, (Le Bell, 
Stenius). L 4. 
Substanzmischung zur 
rung. (Anthone, Parks). 
033, L 40. 
Potentiometrische Titration der Säure- 
gruppen in Lignosulfonsäuren, (Forss, 
Fremer). L 74, 


Bodenstabilisie- 
US-Pat. 4001 


En Verwertung 
Die Herstellung von Chemikalien aus 
Abfällen der Zellstoffherstellung. (Kring- 
stad). L 18, 
Ligningele als Mittel für die Gelpermea- 
tionschromatographie, (Lindström, Söre- 
mark, Westman). L 20. 
Substanzmischung zur 
rung. (Anthone, Parks). 
033.140. 


Bodenstabilisie- 
US-Pat. 4001 


Mahlung allgemein 

— Die Alterung von Papier. Teil Il. Der 
Einfluß der Mahlung auf die Alterung 
ligninfreier Faserstoffe. (Koura, Krause). 
S. 189. 
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Energiewirtschaftliche Aspekte der Ganz 

toffmahlung. (Siewert, Selder). L 6. 

[ Maanesium- und 

und ihr Einfluß auf 
Quell ind Mahlfähigkeit des Zell 

t es. (Nedeltschewa). L 11 


)ie Adsorption von 


ıminiumkationer 


Aöglichkeiten der Energieeinsparung bei 
jer Mahlung von Faserstoffen, ( Wultsch 
Mitterböck). L 11 
ing von Kohlenhydraten und Lignin 
n Sulfatzellstof 
Lindström, Ljunggren je Ruw 
remark). L 73 


+4 


vährend der Mahlung 


ernung organischer Substanzen wäh 
i Defibrierung und Mahlung von Halb 
toffen, Teil Il. Fichten - Bisulfitzell 


ff, (Berg, Norrström). L 74 


Mahlung Mahlgeräte im Betrieb 

Zum Verständnis des Scheibenrefiners. 

I, Hydraulische Verhältnisse. (Lei 
L4, 

von Mahlmaschiner 


je Gegenüberstel 


‚arten. (Henrich 


Mahlung Mahlgeräte im Labor 


\ufwertur jer Jokro-Mühl 


Mahlung Mahlgrad 


; der Filtrierbarkeit 


Mahlung Mahlzusätze 
MC als Mahlzusatz., 


Meß rüfgeräte 


Je 


und P 
{ j ıgkeiter ind 
Bereich 
elter einfacher 
Horand). V 77 


Prüfgerätekontrolldienst 


stischer 


nd erste 


jer Faserstoffsuspensionen zur 
ige der Laufeigenschaften, (Har 


net,Lyne). L4 


ı der Filtrierbarkeit v 


interlamina 
L 12 
’apiermaschine., 
jeurteilung der 
nv elastischen ind 
Bere ' Barnscheidt 
Jspraktiker 
kogerät Bre 
un Jant 
(Frede 
wassergemisch 
iftget 
zweier verschiedener Tief jruck 


k-Geräte Rri 


Mikroorganismen 

Warum mikrobiologische Packstoffprü- 
fung? (Cerny, Petermann). V 60 

Zur Kenntnis der Enzymsysteme des 
Weißfäulepilzes Sporotrichum pul 
verulentum, (Eriksson, Hamp). S. 545 
Mikroorganismen im Fabrikationswas- 
ser von Papierfabriken. (Jung). S. 550 


Molekulargewicht 
Viskosimetrische Untersuchungen und 
Molmassenverteilung chemisch 
zierter Cellulosen. (Maäura). L 63. 


Chromatographische Trennung von Lig- 


modifi 


ninmodellen nach dem Molekularge 
wicht unter Verwendung von Sephadex 
LH-20. (Ci nnors, Lorenz, Kirk). L 70. 


Papier Druckeigenschaften 
Oberflächeneigenschaften von oberflä 
chengeleimten Feinpapieren unter spe 
zieller Berücksichtigung des Staubens 
Einfluß der Stärkeverteilung und der 
Hydrophobität. (Fineman, Hoc). L 57. 


Papier Eigenschaften 
Trocknung und Papierqualität — Ein 
Literaturüberblick, (Rhodius). V 81, 
Trocknung und Papierqualität prak 
tische Erfahrungen. (Fenchel). V 89 
Einfluß der Trocknung auf Qualität 
ınd Wirtschaftlichkeit bei der Herstel- 
lung sanitärer Papiere, (Pohl, Schmidt) 
V% 
Einfluß der Strichtrocknung auf die 
Papierqualität, (Arheilger). V 100 
Vergleichende Betrachtungen zu Papier 
jualität und -struktur bei Doppelsiebfor 
mern und Langsiebmaschinen. (Schwei 
zer). L 19 
Physikalische und optische Eigenschaf 
das bei hohen Salzkon 
zentrationen hergestellt wurde. (Dobbins, 
L 29. 
Der Einfluß der Zellstoffherstellung aus 
Mischholz auf die Papiereigenschaften, 
Wang, McKimmy). L 37 


ten vor 


Papier 


Alexander) 


Papier Eigenschaften mechanisch 
Verfahren zur Messung der interlamina- 
ren Schereigenschaften. (Fellers). L 12. 
Eigenschaften von aus Synthe 
sefaser-Zellstoff-Mischungen hergestell 
Sheldon). L 28, 
Kraft-Dehnungsmessungen an 


-25 °C 


Spezielle 


ten Papierer Crouse 
Einfache 
Papier im Temperaturbereich 
(Salmen, Back). L 29, 
iner Hitzebehandlung auf die 
ert Bindung 
(Stenberg). L 33. 


Kraftlinerpappen. 
Fine mechanistische Theorie der Be 
schaften in Pa 
(Kallmes 


astungs-Dehnungseiger 
pier. Teil I und II 
Perez). L 35. 


Bernier 


Zusammenhang zwischen 
ınd Dehnung. 
L 39 
Physikalische Eigenschafter 
Papiere. (Ericksor L 45 
Einfluß der Zellstoffbestandteile auf 
Schrumpfung und Dehnung des Pa- 
piers. (Lobben). L 55. 

Einfluß von Elastizi 
tätsmodul von Papier. (Nissan). L 55. 
Dynamisch-mechanische Eigenschaften 
feuchter Papierbahnen. (Hauptmann, 
Cutshall). L 55. 


F Faserkollaps 
(Kibblewhite, Brookes) 


mehrlagiger 


Wasser auf den 


Dichteverteilung in Abhängigkeit von der 
Naßdehnung in Papierblättern. (Yang, 
Thorpe). L 55. 
Naßsteifigkeit durch 
Bahnen. 


Hitzebehandlung 
laufender (Back, Stenberg) 
L 58. 

Der Einfluß der Entstehungsweise von 
Sekundärstoffen auf ihre Eigenschaften. 
(Swarcsztajn, Przybysz). L 59. 

Einfluß der Ligninentfernung auf die 
Wiederherstellung der mechanischen Ei 
genschaften von recykliertem 
(Lundberg, de Ruvo). L 75. 


Papier. 


Papier Eigenschaften optisch 

— Faktoren, die die Wirksamkeit von Ti 
tandioxid im Papier beeinflussen. (Bo- 
vin, Carnö). L 21, 
Kostenoptimierung an gestrichenem Pa 
pier unter Anwendung der Kubelka 
Munk-Theorie Cleland) 
L 57. 


(Gartaganis, 


Papier Festigkeit 

— Risse und Versetzungen in den Faser 
wänden von Sulfat- und Bisulfitzell 
stoffen, (Kibblewhite). L 2, 
Der Einfluß gelöster und kolloidaler 
Substanzen im Siebwasser auf die Pa 
pierfestigkeit (Lindström, 
Westmann).L 3. 
Simultane Verbesserung des Weißgrades 
und der Festigkeit von Holzschliff, 
thermomechanischem Schliff und Hoch- 
ausbeute-Bisulfitzellstoff. (McDonough). 
L 18, 
Faktoren, die die Wirksamkeit von Ti 
tandioxid im Papier beeinflussen. (Bo- 
vin, Carnö). L 21, 
Einfache Kraft-Dehnungsmessungen an 
Papier im Temperaturbereich —25 °C 
bis 250 °C. (Salmen, Back). L 29. 
Einfluß einer Hitzebehandlung auf die 
innere Bindung in 
(Stenberg). L 33. 
Papier mit verbesserter Trockenfestig 
keit. (Siagel, DiMarco, Sinkovitz). US 
Pat. 4056432.1 48, 
Einfluß der Trocknungsbedingungen auf 
die Erholung von Quellung und Festig 
keit recyklierter (Lundberg, 
de Ruvo). L 75. 
Anlagerung von kationischem Latex an 
Zellstoffasern und Einfluß auf die Pa 
pierfestigkeit. (Alince, Robert 
son). L 76. 


Söremark, 


Kraftlinerpappen. 


Fasern. 


Inoue, 


Papier Feuchtigkeit 
Gleichmäßige Bahnprofile — Maßnahmen 
und Ergebnisse. (Holik , Dahl). S. 478. 
Feuchtigkeitsprofile von 
nen, (Baumgartner). V 104 
Verfahren und Apparatur zur Befeuch 
tung der Bahn in Papiermaschinen. 
(Winheim). US-Pat. 3948 721.18. 
Einfluß von Wasser auf den Elastizitäts 
modul von Papier. (Nissan). L 55 


Papiermaschi 


Papier Flächengewicht 
— Uber den Einfluß der Papiermaschinen 

arbeit auf die Schwankung der flächen 

bezogenen Masse und anderer Papierei 
genschaften, Teil Il: Meßtechnik und 
Auswertemethodik zur Bewertung der 
Papiermaschinenarbeit. Teil Ill 
maschinenarbeit und 


Papier 
Schwankuna der 
flächenbezogenen 

(Gräber, Göttsching 


Masse von 


S. 1, 445. 


Papier 








Gleichmäßige Bahnprofile — Maßnahmen 
und Ergebnisse. (Holik, Dahl). S. 478. 
Prozeßdynamische Betrachtung des Stoff- 
zufuhrsystems von Papiermaschinen im 
Hinblick auf die Verbesserung der Mas 
senverteilung in der Papierbahn. (Holik, 
Jox). V 144. 

Regelung des Holzstoffherstellungspro- 
zesses und der Eigenschaftsquerprofile 
an Papiermaschinen. (Eriksson, Hill, 
Lundavist). V 157. 

Verringerung der Quer-Flächengewichts- 
schwankungen um 50 % bei Domtar. 
(Brear). L 44, 
Streifenbildung in 
ker, Epton). L 35. 
Schwankungen der 
Masse. Teil 1 


der Naßpartie. (Par 
flächenbezogenen 
Verstärkungswirkung. Teil 
2: Dampfung L 51,164 
Analyse und Korrektur von Flächenge- 
wichtsproblemen im Zusammenhang mit 
Stoffzu- und -auflauf,. (Rutland, Kerr). 
L51. 


(Moen) 


Papier Herstellung 


Über den Einfluß der Papiermaschinenar 
beit Schwankung der flächenbe 
zogenen Masse und anderer Papiereigen 
Teil Il: Meßtechnik und Aus 
wertemethodik zur Bewertung der Pa 

Teil Ill: Papierma 
Schwankung der flä 
Masse (Grä 


auf die 
schaften. 


piermaschinenarbeit 
schinenarbeit und 
chenbezogenen 
ber, Göttsching). S. 1, 446. 

Die Zug- und Spannungsmessung an lau 
fenden Bahnen. (Frede). L 39, 
Energiebedarf bei der Herstellung gestri 
chener und ungestrichener Papiere. (Hein, 
Lower). L 58 


von Papier 


Papier Herstellung Ausrüstung 


Präzisionsschneiden bei hoher Leistung 


eine Herausforderung. (Schneyer). 
v73. 

Plan für die Ausrüstung 
(Morgante). L 12, 
Beseitigung der Ursachen der Faltenbil 
dung in Rollen aus gestrichenem Papier. 
(Hevenor). L 35. 


der Zukunft. 


Papier Herstellung Maschinen 


Hydraulische Grundlagen Kreisel 
(Hanagarth). S 
Keilpresse zum kontinuierlichen Entwäs 
sern einer Faserstoffbahn. (Csordas, Gau- 


Kotitschke). DBP 2323519, 


von 
494 


pumpen 


genmaier 
L 15. 
Vakuumfilter mit Fallrohr, Betriebsana- 
Iyse. (Browne, Perrault). L 38, 
Zentrifugalpumpen. Untersuchungen 
über das Pumpen von Stoffsuspensionen. 
(Horo, Niskanen). L 64. 

Rotierender Filter zur Eindickung von 
Fasersuspensionen. (Nilsson). US-Pat 
4.056473. 68. 

Mehrlagige Bahnen mit einer naß und ei 
ner trocken gebildeten Lage. (Attwood, 
Hicklin). US-Pat. 4 046622. L 68. 


Fra Herstellung Trockenverfahren 


Wo sich die Forschung bezahlt macht, 
Blattbildung im Trockenverfahren., 
(Haas). L4, 

Mehrlagiges Papier 
einer 


einer naß- und 
Lage. (Curry, 
US-Pat. 3954 554, 


mit 
trockengelegten 
Attwood, White). 
L 16, 


Mehrlagige Bahnen mit einer naß und 
einer trocken gebildeten Lage. (Attwood, 
Hicklin). US-Pat. 4046622. L 68, 
Papierherstellung auf trockenem Weg. 
(Nordman).L 71. 


er Leimung 


Harzdispersionen und Harzseifen für die 
Leimung. Leistung und physikalisch- 
chemische Charakteristik. (Kulick). L 
18, 

Mechanistische Aspekte der 
mung. (Strazdins). L 14. 
Neutral/alkalische Leimung herrscht in 
schottischen Papierfabriken vor. (Mc 
Clure). L 19. 

Mechanismus der Leimung von Cellulose 
durch Adsorption aus der Gasphase, 
(Swanson). L 76. 


Harzlei- 


ni Leimung Oberflächenleimung 


Oberflächenleimung mit Polyvinylalko- 
hol-Stärke-Mischungen für Feinpapiere 
mit hohem Füllstoffanteil. (Kane). L 35. 
Mechanismus der Leimpressenbehand- 
lung von Papier. (Hoyland, Howarth, 
Whitaker, Pycraft). L 39. 
Oberflächeneigenschaften 
chengeleimten Feinpapieren unter spe- 
zieller Berücksichtigung des Staubens. 
Einfluß der Stärkeverteilung und der Hy- 
drophobität. (Fineman, Hoc). L 57. 
Oberflächenbehandlung in der Leimpres- 
se. Ein Überblick. (Beals). L 65. 


von oberflä- 


Papiermaschine allgemein 


Modernisierung von Anlagen. (vom Ende) 
S. 24 

Ursachen und Behebung von Schwingun- 
gen an Papiermaschinen. (Boos). L 34. 
Steigerung der Papiermaschinen-Verfüg 
barkeit durch optimale Instandhaltung 
aus der Sicht des Papiermaschinenher- 
stellers. (Breuninger). L 34, 
Entwicklungstendenzen im Bau von Pa 
pier-- und Kartonmaschinen. (Stark). 
L 42. 
Magnetbildband für 
bei hoher Geschwindigkeit als Mittel 
zum „trouble shooting’ in der Papier 
maschine, (Atkins, Luce, Vickery). L 43, 
Apparatur zur Formung und Trocknung 
von Tissuepapier mit hohem Volumen. 
(Schmitt, Linkletter). US-Pat. 4 036 684. 
L 60. 


Bewegungsanalyse 


rer Langsieb 
Energieverbrauch der Papiermaschine in 
Abhängigkeit ihrer Breite und Geschwin- 


digkeit. (Oßwald). L 5. 

Modernisierung und Leistungssteigerung 
von Druckpapiermaschinen. (Hauser). L 
19. 

Vergleichende Betrachtungen zu Papier 
qualität und -struktur bei Doppelsiebfor 
mern und Langsiebmaschinen. (Schwei 
zer). L 19. 

Modernisierung von Schreib- und Druck 
papiermaschinen, (Müller) L 27, 


Papiermaschine Mehrsieb 


Die Doppelsiebblattbildung mit einseiti 
ger Vorentwässerungszone in Theorie 
und Praxis. (Hoppe, Lehtinen). V 131. 
Doppelsiebpapiermaschine. (Koski). US 
Pat. 3941 651.18 
Papiermaschine. (Braun, Dahl, 
Stotz). DBP 2262966. L 8 


Hefter, 


Doppelsiebpapiermaschine, die auf Ein 
siebbetrieb umgestellt werden kann. 
(Halme, Heinanen). US-Pat. 3994 774, 
L 16. 

Vergleichende Betrachtungen zu Papier- 
qualität und -struktur bei Doppelsiebfor- 
mern und Langsiebmaschinen, (Schwei 
zer). L 19, 

Das Verhalten der Siebe in Doppelsieb- 
formern. (Schmidt). L 19, 
Siebpartie für Papiermaschinen. 
kaanpää). Österr. Pat. 340 761. L 52. 
Doppelsiebmaschine mit ansteigendem 
Sieb ohne Pickup-Vorrichtung. (Kopo- 
nen, Soikkanen). US-Pat. 4056433, 
L 60. 


(Kan- 


POBEBRORENBED Naßpartie 


Streifenbildung in der Naßpartie. 
ker, Epton). L 35. 

Kontrolle der Korrosion von Walzen in 
der Naßpartie, (Stitt). L 47. 
Korrosionsprobleme in der 
(Nathan, Piluso). L 51. 
Gautschpressen. Ihre Anwendung in der 
Papierindustrie. (Mann, Phillips). L 65. 


(Par 


Naßpartie. 


Papiermaschine Pressenpartie 


Photographische Untersuchungen über 
Phänomene beim Naßpressen. (Heller, 
Bliesner). L5 

Doppelte Oberfilze in modernen Pres- 
senpartien für Kartonmaschinen. (Wight- 
mann, Gettings). L 5. 

Druckprofil im Pressenspalt: Die 
des Naßfilzes. (MacGregor). L 12. 
Reduzierung der Energiekosten 
optimalen Einsatz von Preßfilzen. 
tos). L 12, 

Entwässerung beim Naßpressen mit nied- 
riger Geschwindigkeit. (Wiseman). L 12. 
Neue Konstruktion von gerillten Preß- 
walzen erweist sich in Europa als lei- 
stungsfähig. (Gibbons). L 51. 

Moderne Energiekonzepte bei Konstruk- 
tion und Betrieb von Pressen, (Sparks). 
L51. 

Umbau von Pressenpartien von Rund- 
siebmaschinen. (Martin). L 52, 
Verfahren zur Papierherstellung. (Mazza 
rella). US-Pat. 4028 192. L 52. 
Realzeitspektrumanalyse von Vibratio 
nen der Pressenpartie. (Rudt). L 57, 
Doppelsiebmaschine mit ansteigendem 
Sieb ohne Pickup-Vorrichtung. (Kopo- 
nen, Soikkanen). US-Pat. 4056433. 
L 60. 

Gautschpressen, Ihre Anwendung in der 
Papierindustrie. (Mann, Phillips). L 65 
Verbesserte Entwässerung durch doppel- 
te Filzbespannung in der Pressenpartie. 
(Green). L 65. 

Von altmodischen Stuhlungen der Pres 
senpartie, (Skeppstedt). L 70. 
Filzentwicklung für Ventanip-Pressen, 
(Parkinson, Rexfelt). L 71. 


Rolle 


durch 
(An 


Papiermaschine Rundsieb 


Gleichlaufrundsieb eine Neuentwick 
lung der VEB Papiermaschinenwerke 
Freiberg. (Bauer). L 27, 

Umbau von Pressenpartien von 


siebmaschinen. (Martin). L 52. 


Rund 


Papiermaschine Siebpartie 


Die Doppelsiebblattbildung mit einseiti 
ger Vorentwässerungszone in 
und Praxis. (Hoppe, Lehtinen)., 


Theorie 
v 131. 
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Verfahren und Vorrichtung zur Blattbil 
Jung. (Lehtinen). US-Pat. 3981 768.18. 
Doppelsiebpapiermaschine. (Koski). US 
Pat. 3941 651.18, 

Wasserabfluß-Kontrollsystem für die 
Papiermaschine. (Fut 
US-Pat. 3960 653, 


Siebpartie einer 
scher, Malashenko) 
L 15, 
Entwässerungsfoil mit 
Einlage. 
1004 969. L 16. 
Mechanisch-hydrodynamische Faktoren 
im Bereich des freien Strahles. (Kuffe 
rath). L 42 


App ratıve 


abnutzungsresi 
(Beauchemin). US-Pat. 


tenter 


Lösungen der Blattbildung. 
berblick über die Blattbildungseinrich 
tungen, (Holzhey). L 43, 
Wirkungsweise und Anwendung des 
itufenfoils. (Bachmann). L 43 
Ausgewählte Methoden zur meßtechni 
chen Beurteilung von Blattbildungssy 
(Gräber). L 43, 
jiebpartie für Papiermaschinen. (Kan 
kaanpää). Österr, Pat. 340 761. L 52. 
Entwässerungsleiste für Papiermaschinen. 
N.). Österr. Pat. 341 323, L 60. 
jebschüttlung für Papiermaschinen. (Bu 
hanan), US-Pat. 4055 460, L 60, 


)oppelsiebmaschin« mit 


temer 
[ ) 


ansteigendem 
Pickup-Vorrichtung. (Kopo 
US-Pat. 4056433. 


et he 


Soikkanen) 


Kunststoffsieben. (Ri 


Papiermaschine Stoffauflauf 
tufendiffusoren als hydraulische Haupt 

Wyss Stoffaufläu 

Christ). S. 283 

scherpumpenstoffauflauf 
Pat. 3960 654. L 7, 
ıspensionsverteiler, (Dunlap). 
63562, 1 


intt 


emente von Escher 
(Bubik 
(Calehuff) 


US-Pat. 


Turbu 
US-Pat 


uflauf mit veränderlicher 


nzabbaustrecke, (Notbohm) 
772771,\ 
tellbarer Auslaufschlitz für den Stoff 
uf einer Papiermaschine 
US-Pat. 3976539. 18, 


nrichtung zur Dampfzuführung in ei 


(Kirjavai 


stoffauflauf zwecks Entfernung von 
lagerungen (Lehtinen). US-Pat. 
970513.1 


#4 4 4 


yuflau tür eine Papiermaschine., 
Platz). US-Pat. 3962 031.L 15. 
htung zur Herstellung einer konti 
Bahn aus 
ffdichte 
L 24 


inisch-hydrodynamische 


Bubık 


Fasermaterial bei 
(Reiner). US-Pat. 
Faktoren 
Stoffzulaufsystem 
(Holik). L 42. 
inisch-hydrodynamische Faktoren 
reich des freien Strahles. (Kuffe 
L42 
jrative Lösungen der Blattbildung 
berblick über Stoffzulaufsystem und 
fauflauf, (Meinecke), L 43, 
‚chwankunger jer tlächenbezogenen 
se Tei 1 


Blattbildung im 
Stoffauflauf 


Verstärkungswirkung 
L 51,64 
ınd Korrektur von 
roblemen im Zusammenhang mit 
und “auflauf,. (Rutland, Kerr) 


Dampfung (Moer 


Flächenge 


fahren zum Aufbringen 


einer Faser 
‚spension auf das Sieb einer Pa 


piermaschine und Stoffauflauf hierfür. 
(Lennart). Österr. Pat. 339 719. L 52. 
Betriebserfahrung mit Hochturbulenz- 
Stoffaufläufen, Type W. (Lang, Mavor, 
Foran). L 64. 


Papiermaschine Stoffzufuhr 
Prozeßdynamische Betrachtung des 
Stoffzufuhrsystems von Papiermaschi- 
nen im Hinblick auf die Verbesserung 
der Massenverteilung in der Papierbahn. 
(Holik,, Jox). V 144. 


Papiermaschine Trockenpartie 
Kontakttrocknung auf Einzylinder- und 
Mehrzylindermaschinen. (Schiel, Wolf). 
S. 290 
Hochfrequenz-Trocknung an Papierma- 
schinen. (Grassmann). S. 486. 
Feuchtigkeitsprofile von Papiermaschi 
nen, (Baumgartner). V 104, 

Über die Wirtschaftlichkeit einiger Trock- 
nungssysteme. (Barnscheidt). V 109. 

Zur Weiterentwicklung der Papiertrock 
nung Wünsche der 
(Meinecke). V 115. 
Bespannung in der Trockenpartie ohne 
freie Papierzüge. (Nikas, Kennedy). L 5. 
Energiesparender Einsatz von Hochlei- 
stungsdüsenhauben in der Papiertrock 
nung. (Kruska, Holik, Weinmann). L 11. 
Optimale Anwendung von Dampfspritz- 
rohren auf der Papiermaschine. (Hodges). 
Bih 
Konstruktion von 
(Gardiner). L 11 
Erfahrungen mit durchgehender Filzfüh- 
rung in der Trockenpartie schnellaufen- 

(Staberock, Wies- 


Papiermacher. 


Konvektivtrocknern, 


der Papiermaschinen. 
se), L 44, 
Filzführung ohne freie Papierzüge in der 
Trockenpartie. Erfahrungen mit Slalom. 
(Kämmerer). L 44, 
Trockenzylinderanlage Papierma- 
schine sowie Verfahren zu deren Betrieb. 
(Holik). Schweiz. Pat. 593384, L 48, 
Positive und negative Aspekte der ser- 
pentinen Filzführung. (Palazzolo). L 65. 
Entwicklungen bei der Bahnüberführung 
ohne Zug. (Eiderbrant). L 70, 


einer 


Papier naßfestes 
Gaschromatografische Bestimmung von 
Naßfestharzen. (Croce, Tonini). L 39. 


Papier Oberflächeneigenschaften 
Gleichmäßige Bahnprofile — Maßnahmen 
und Ergebnisse, (Holik, Dahl). S. 478. 
Oberflächeneigenschaften von oberflä- 
chengeleimten Feinpapieren unter spe- 
zieller Berücksichtigung des Staubens. 
Einfluß der Stärkeverteilung und der 
Hydrophobität. (Fineman, Hoc). L 57. 


Papier Prüfung biologisch 
Warum mikrobiologische Packstofforü- 
fung? (Cerny , Petermann). V 60 


Papier Prüfung chemisch 
Gaschromatografische Bestimmung von 
Naßfestharzen. (Croce, Tonini). L 39. 
Röntgenfluoreszenzspektroskopie, Ihre 
Anwendung auf dem Gebiet der Papier- 
und Strichanalyse. (Thomas, Heitur). 
L 56. 


Papier Prüfung Druckeigenschaften 

— Neue Anwendungspraktiken für ein 
Tiefdruck-Probedruckgerät. (Breunig). L 
21. 
Charakterisierung von Druckpapier und 
-karton im Hinblick auf die Endanwen- 
dung. (Ginman). L 29. 
Vergleich zweier verschiedener Tiefdruck- 
Probedruck -Geräte. (Breunig). L 58. 
Zusammenhänge der visuellen Blattbeur- 
teilung mit kleinflächigen Opazitäts- 
schwankungen, (Rutland, Heintze).L 66. 
Untersuchungen über die Blasenbildung 
beim Rollenoffsetdruck. (Hagymassy, 
Lee, Schmitt, Givens, Haynes, jr.). L 
67, 


Papier Prüfung optisch 

— Öpazitätsmessungen an farbigen Papie- 
ren. (Budde). S. 114. 
Farbkontrolle auf der Papiermaschine., 
(Christie). L 13, 
Farbmessungen an fluoreszierenden Pro- 
ben ohne Benutzung verschiedener Be- 
leuchtungsarten. (Grum, Costa). L 28, 
Zusammenhänge der visuellen Blattbeur- 
teilung mit kleinflächigen Opazitäts- 
schwankungen. (Rutland, Heintze). L 
66. 
„On-Line’‘-Sensor für Rauhigkeit und 
Schmutz. (Lucas, Gracovetsky, Marcus). 
L 66. 
Probleme im Zusammenhang mit der 
Farbmessung an fluoreszierendem weis- 
sem Papier. (Collins, Colley). L 66. 


Papier Prüfung physikalisch allgemein 

— Verfahren zur Messung der interlamina- 
ren Schereigenschaften. (Fellers). L 12. 
Neuere Probenschneidgeräte für die Pa- 
pier- und Kartonprüfung. (Baumgarten, 
Froeb). L 28, 
Beurteilung der Inhomogenität des ferti- 
gen Blattes. (Lehtinen, Ilmoniemi, Laak- 
sonen). L 44, 
Qualitätsprüfung und -darstellung mit 
einem Minicomputer. (Gerdin, Isaksson, 
Matsson). L 44, 


Papier Prüfung physikalisch: Fortreißfestig- 

keit 

— Durchreiß- und Bruchwiderstand-Charak- 
terisierung von Zeitungsdruckpapier mit 
Bezug auf seine Gebrauchseigenschaften. 
(lonides, Jackson, Ranger, Trigg). L 56. 


Papier Prüfung physikalisch: Oberflächen- 

eigenschaften 

— Möglichkeiten zur Bestimmung der Ober- 
flächenspannung von Festkörpern. (Käst- 
ner, Trauzeddel). L 64. 


Papier Prüfung physikalisch: Steifigkeit 

— Messungen von Kartonsteifigkeiten und 
Ergebnisse im überelastischen Bereich 
mit einem neuentwickelten, einfachen 
Meßgerät. (Barnscheidt, Horand). V 77. 
Ein neues Meßgerät zur Beurteilung der 
Kartonsteifigkeit im elastischen und 
überelastischen Bereich. (Barnscheidt, 
Horand). L 21. 


Papier Prüfung physikalisch: Wolkigkeit, 

Durchsicht 

— Beurteilung der Inhomogenität des ferti- 
gen Blattes. (Lehtinen, Ilmoniemi, Laak- 
sonen). L 44. 








Zusammenhänge der visuellen Blattbeur- 
teilung mit kleinflächigen Opazitäts- 
schwankungen. (Rutland, Heintze). L 
66. 


Papier Prüfung physikalisch: Zugfestigkeit, 

Reißlänge 

— Durchreiß- und Bruchwiderstand-Charak 
terisierung von Zeitungsdruckpapier mit 
Bezug auf seine Gebrauchseigenschaften. 
(lonides, Jackson, Ranger, Trigg). L 56. 


Papier Schädigung 

— Beseitigung der Ursachen der Faltenbil 
dung in Rollen aus gestrichenem Papier. 
(Hevenor). L 35. 


En Spezialpapier: beschichtetes Papier 
Verfahren zur Rückgewinnung von 
Kunststoff und Fasern aus beschichte- 
tem Altpapier. (Acobas). US-Pat. 
4000031.L 24. 


Po Spezialpapier: Feinpapier 

- Gebleichter TMP und Steinschliff in 
ungestrichenen Feinpapieren. (Fineman). 
L 50 
Oberflächeneigenschaften von 
chengeleimten Feinpapieren unter spe- 
zieller Berücksichtigung des Staubens. 
Einfluß der Stärkeverteilung und der 
Hydrophobität. (Fineman, Hoc). L 57. 
Feinpapiere aus Laubhölzern und Kie- 
fern der US-Südstaaten. (Kukolich). L 
66. 
Verfahren und Vorrichtung zum 
Schrumpfen einer laufenden Faserstoff- 
bahn. (Schiel). DBP 2461 229. L 36. 


Vo Spezialpapier: gestrichenes Papier 
Polyvinylalkohol als Träger für optische 
Aufheller in gestrichenen Papieren. 
(Oesterlin, Schaefer). V 13. 

Einfluß der Strichtrocknung auf die 
Papierqualität. (Arheilger). V 100, 
Bürsten von Karton und 
(Schlunke). L 21. 

Möglichkeiten der Qualitätsverbesserung 
von gestrichenen Oberflächen durch Ten- 
side. (Bilandzic, Hentschel). L 21. 
Beseitigung der Ursachen der 
bildung in Rollen aus 
Papier. (Hevenor). L 35. 
Der Einfluß der spezifischen Oberflä- 
che auf die Qualitätsmerkmale. Teil I, 
11, 111. (Weigl, Waltner, Weyh),. L 45, 
Kostenoptimierung an gestrichenem Pa- 
pier unter Anwendung der Kubelka- 
Munk-Theorie Cleland) 
L 57. 

Der Einfluß der 
che auf die 
IV und V. (W 
58 
Nordamerikanische Trends bei gestri- 
chenen Papieren — Faserbedarf und 
Märkte. (Loomer). L 58. 

Der Einfluß von Polyäthylengiykolen 
auf die Eigenschaften von Streichfar- 
ben und die Strichqualität. (Rohmann). 
L 58, 

Europäische Trends bei gestrichenen 
Papieren — Sortenwechsel, Druckerfor- 
dernisse. (Bergmann, Hunger). L 67, 
Untersuchungen über die Blasenbildung 
beim Rollenoffsetdruck. (Hagymassy, 
Lee, Schmitt, Givens, Haynes, jr.). L 67. 


Papier. 


Falten- 
gestrichenem 


(Gartaganis, 


spezifischen Oberflä- 
Qualitätsmerkmale. Teil 


oberflä- 


eigl, Waltner, Weyh). L 57, 


— Luftstromtrocknung vs. Trockenhaube, 
Beurteilung an einer Pilot-Streichanlage. 
(Johns). L 67. 


Papier Spezialpapier: holzhaltiges Papier 
— Die Satinage holzhaltiger Druckpapiere, 
(Baumgarten). V 164. 


Papier Spezialpapier: Hygienepapier 

— Einfluß der Trocknung auf Qualität 
und Wirtschaftlichkeit bei der Herstel- 
lung sanitärer Papiere. (Pohl, Schmidt). 
V%. 


Papier Spezialpapier: Linerpapier 

— Einfluß einer Hitzebehandlung auf die 
innere Bindung in Kraftlinerpappen. 
(Stenberg). L 33, 
Naßsteifigkeit durch Hitzebehandlung 
laufender Bahnen. (Back, Stenberg). 
L 58. 


Vo Spezialpapier: mehrlagiges Papier 
Papiermaschine. (Braun, Dahl, Hefter, 
Stotz). DBP 2262 966.18, 

Mehrlagiges Papier mit einer naß- und 
einer trockengelegten Lage. (Curry, 
Attwood, White). US-Pat. 3954 554. 
L 16. 

Physikalische Eigenschaften mehrlagiger 
Papiere, (Erickson). L 45. 

Mehrlagige Bahnen mit einer naß- und 
einer trockengebildeten Lage. (Attwood, 
Hicklin). US-Pat. 4046 622. L 68, 


Papier Spezialpapier: Offsetpapier 
— Eichen-Sulfatzellstoff für Offsetdruck- 
papiere. (McGovern). L 37, 


Papier Spezialpapier: Streichrohpapier 

— Herstellungs- und Anforderungsmerk ma- 
le von Streichrohpapieren. (Fenchel, 
Bareiss). L 35, 


Papier Spezialpapier: Synthesefaserpapier 

— Spezielle Eigenschaften von aus Syn- 
thesefaser-Zellstoff-Mischungen herge- 
stellten Papieren. Sheldon). 
L 28, 


(Crouse, 


Papier Spezialpapier: Tissuepapier 
— Reduzierung der Herstellungskosten von 


Tissue durch Maßnahmen im Trock- 
nungsbereich, (Brugger, Holik). L 30, 
Neuester Trend bei Tissuepapieren 
dünne, weiche Qualitäten. (Hanson). L 
36. 

Apparatur zur Formung und Trocknung 
von Tissuepapier mit hohem Volumen, 
(Schmitt, Linkletter).US-Pat. 4 036 684, 
L 60. 


Papier Spezialpapier:Wellenpapier 

— Eine Möglichkeit zur wirtschaftlichen 
Erzeugung von hochwertigen Wellpappe- 
rohpapieren. (Tengler, Hampel). L 14. 
Einfache Kraft-Dehnungsmessungen an 
Papier im Temperaturbereich —25 °C 
bis 250 °C. (Salmen, Back). L 29. 
Schwefelfreier Aufschluß ersetzt das 
NSSC-Verfahren bei der Herstellung von 
Wellenpapieren. (Hanson). L 41, 
Naßsteifigkeit durch Hitzebehandlung 
laufender Bahnen. (Back, Stenberg). 
L 58. 


FO Spezialpapier: Zeitungsdruckpapier 
Der Einfluß von Kunststoffsieben auf die 
Zeitungsdruckpapierqualität und die Be- 
druckbarkeit. (lonides, Douglas). L 30. 
Der teilweise Ersatz von Sulfatzellstoff 
durch thermomechanischen Schliff in 
Zeitungsdruckpapier. (Pearson, Trout, 
Sibly, Tyler). L 2. 

Zeitungspapier aus Baumwollstengeln. 
(Mobarak, Fahmy). L 9. 

Neue Zeitungsdruckpapiermaschine in 
Braviken. (N. N.). L 37, 

Die Verwendung von TMP in leichtge- 
wichtigem Zeitungsdruckpapier. (Fran- 
zen). L 38, 

Offsetdruckeignung von TMP und kon- 
ventionellem Zeitungsdruckpapier. (Kart- 
tunen, Lindavist). L 38, 
Thermomechanischer Schliff als Stoff- 
komponente in Offset-Zeitungsdruck pa- 
pier. (Jackson, Collicutt, Meret). L 38, 
Durchreiß- und Bruchwiderstand-Charak- 
terisierung von Zeitungsdruckpapier mit 
Bezug auf seine Gebrauchseigenschaften, 
(lonides, Jackson, Ranger, Trigg). L 56. 
Zusammenhänge der visuellen Blattbeur- 
teilung mit kleinflächigen Opazitäts- 
schwankungen. (Rutland, Heintze). L 
66. 

Zeitungspapier aus iranischen Laubhöl- 
zern. (Kloetzli). L 73. 


Papier Stabilität 

— Spezielle Eigenschaften von aus Synthe- 
sefaser-Zellstoff-Mischungen hergestell- 
ten Papieren. (Crouse, Sheldon). L 28, 


Papier Streichen allgemein 

— Rakelstreifen — eine Filmstudie an 
Streichmaschinenmodellen. (Hunger). V 
65. 
Einfluß der Rheologie auf die Musterbil- 
dung bei Pigmentstrichen auf der Leim- 
presse, (Oakleaf, Janes). L 29, 
Analysen produktionstechnischer Proble- 
me — dargestellt an einem Beispiel der 
Streicherei. (Kessler). L 30, 
Entwicklungen auf dem Gebiet der 
Streicherei. (Haas). L 46. 
Die Entwicklung des Helicoaters als La- 
borstreichmaschine. (Brociner, Beazley). 
L57. 
Nordamerikanische Trends bei gestriche- 
nen Papieren — Faserbedarf und Märkte. 
(Loomer). L 58, 
Europäische Trends bei gestrichenen Pa- 
pieren — Sortenwechsel, Druckerforder- 
nisse. (Bergmann, Hunger). L 67. 
Rohpapier und Streichmasse beim Trai- 
ling-Blade-Verfahren. Abhängigkeit des 
Strichgewichtes von der Papierglätte. 
(Luciani, Galloni). L 71. 
10 Jahre blade on blade Streicherei in 
Hallein. (Kathan). L 76. 


Papier Streichen Maschinen 

— Der Mechanismus des Streichens mit 
„Extended-Blade-Coatern‘. Theorie und 
Praxis. (Gartaganis, Cleland, Weiregi). 
L 46. 
Entwicklungen auf dem Gebiet der 
Streicherei. (Haas). L 46. 
Die Entwicklung des Helicoaters als La- 
borstreichmaschine. (Brociner, Beazley). 
L57. 
Jagenberg — Combi Blade. 
L 67. 


(Stränger). 
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Constacoat-System. (Waldvogel). L 
Jahre blade on blade Streicherei in 
Hallein. (Kathan). L 7€ 
Papier Struktur 
Eine mechanische Theorie der Bela 
tunas-Dehr ‚ngseigenx hafter 


) m Papier 
ind 2. (Kallme 


Bernier. Perez) 


Papier Trocknung 
Der Trocknungsverlauf von Papier und 
Pappe in Abhängigkeit von trocknungs 
schen und papiertechnologischen 
netern, Teil Il: Abhängigkeit der 
ıng von papiertechnologischen 
en, Teil Ill Jber die Lage des 
Feuchtigkeitsgehaltes. (Gött 

j, Rhodius). S. 49, 234 


ntakttrocknung auf Einzylinder- und 
Wolf) 


ehrzylindermaschiner (Schie 
. 290 
MH hirequenz Trocknur ı ar 
nen. (Grassmann). S. 486 
knung ınd Papierqualität 
teraturüberblick. (Rhodius). V 81 
knung und Papierqualität prak 
Erfahrungen. (Fenchel). V 89 
jer Trocknung auf Qualität 
Wirtschaftlichkeit bei der Herstel 


nitärer Papiere, (Pohl, Schmidt) 


Papierma 


jer Strichtrocknung auf die 
salität, (Arheilger). V 100 
htigkeitsprofile vor 
Baumgartner). V 104 
jie Wirtschaftlichkeit einiger Trock 
„ (Barnscheidt). V 109 
Jjie- und Wasserrückgewinnung bein 
jurch 
Wärmepumpe. (Chiniara 


Papiermaschi 


vsterne 


Einsatz 
Kruska) 


ertrocknungsprozel 


Anwendung von Dampfspritz 


jer Papiermaschine. (Hod 


Konvektivtrocknern 
jer Herstellungskosten von 
ch Maßnahmen im Trocknungs 
(Brugger, Holik). L 30, 
von AIRFOIL-Trocknungen in 
ichinen. (Marques). L 44, 
mtrocknung vs. Trockenhaube. 
an einer Pilot-Streichanlage. 
L 67, 
jer Trocknungsbedingungen auf 
n Quellung und Festig 
Lundberg, de 


Faserı 


Papier Verarbeitung 
Die Zug- und Spannungsmessur 
fender Bahner (Frede L 39 


Papier Veredlung 


HR 4 
N; 


hlunke). L 21 


Pappe und Karton Eigenschaften 


Kart juälitäten im 


Vergleich, 


Pappe und Karton Herstellung 
rm terkontrolle einer 


Brown, Coombes). L! 


Pappe und Karton Maschinen 

Wo sich die Forschung bezahlt macht. 

Blattbildung im Trockenverfahren. 

(Haas). L4. 

Neuer Former für mehrlagigen Karton. 

(Trufitt). L5. 

Doppelte Oberfilze in modernen Pressen- 

partien für Kartonmaschinen, (Wight 
mann, Gettings). L 5. 
Modernisierung von Kartonmaschinen. 
(Braun). L 19 
Modernisierung 
(Steinlin). L 28. 
Entwicklungstendenzen im Bau 
pıer ind 


L42 


einer Kartonmaschine, 
von Pa 


Kartonmaschinen. (Stark) 


Pappe und Karton Prüfung 

Messungen von Kartonsteifigkeiten und 
überelastischen Bereich 
mit einem neuentwickelten, einfachen 
Meßgerät. (Barnscheidt, Horand). V 77 
Ein neues Meßgerät zur Beurteilung der 
Kartonsteifigkeit im elastischen und 
Bereict (Barnscheidt 


Ergebnisse im 


jiberelastischen 
Horand).L 21. 
Charakterisierung von Druckpapier und 
karton im Hinblick auf die Endanwen- 
duna. (Ginman). L 29. 


Pappe und Karton Trocknung 
Der Trocknungsverlauf von Papier und 
Pappe in Abhängigkeit von trocknungs 
technischen und papiertechnologischen 
Parametern. Teil Il: Abhängigkeit der 
Trocknung von papiertechnologischen 
Parametern. Teil Ill: Über die Lage des 
kritischen Feuchtigkeitsgehaltes. (Gött- 

sching, Rhodius). S. 49, 234. 


Pappe und Karton Verarbeitung 
Schneiden von Wellpappe mit dem Was 
serjet. (Olsen, Kapcsandy).L 6. 


Pappe und Karton Veredlung 
Bürsten von Karton und 
(Schlunke). L 21. 


Papier. 


Pappe und Karton Wellpappe 
Schneiden von Wellpappe mit dem Was 
serjet. (Olsen, Kapcsandy). L 6. 
Fabrikations-Abwässer. (N. N.). L9. 
Verfahren zur 


getrennten Rückgewin 


nung des halbchemischen Faseranteils 
und des Kraftfaseranteils von Wellpappe. 


(lannazzi). DBP 2 348 146. L 36. 


Peroxid 
Neue Entwicklungen beim Einsatz von 
Persauerstoff-Verbindungen. Teil Il: Sul 
fitzellstoffbleiche und deren Abwässer. 
(Krüger, Schwab). L 1. 
Sulfitzellstoffbleiche mit reduzierter Um 
weltbelastung. (Christensen). L 2. 
Hochtemperätur-Peroxidbleiche von Sul 
fatzellstoff. (Alfthan, E 
Andersson, Höök). L 18 
Die Reaktionen des Lignins mit Sauer 
stoff und Wasserstoffperoxid im alkali 
schen Medium. (Gierer, Imsgard). L 25. 
Kinetik der Zellstoffbleiche mit Wasser 
stoffperoxid. I. Generelle Kinetik. (Vele- 
va, Valtcheva, Valtchev, Dinkova). L 26. 
Betriebserfahrungen mit der Peroxid 
Bleiche bei TMP-Stoff. (Burk). L 42. 
Neue Aspekte der Sulfatzellstoffbleiche. 
(Yrjala, Suoninen, Paasonen). L 53. 
Vielversprechende TMP-Refinerbleiche. 
(N.N.). L 62. 


Andersson, S. 


Photolyse 

— Bildung freier Radikale in photobestrahl 
ter Cellulose. VIII. Mechanismen. (Hon) 
6.3 


Pigmente 

— Wiederverwendung der Asche von Ab- 
wasserschlämmen., (Göttsching, Hennings, 
Dalpke) L 23. 
Der Vergleich eines nur aus minerali 
schem Clay bestehenden Systems mit ei 
ner Clay-/Plastikpigment-Mischung unter 
verschiedenartigen Veredlungsbedingun 
gen. (Hagymassy , Haynes). L 30. 
Der Einfluß des Molekulargewichts von 
Natriumpolyacrylaten auf Pigmentdis- 
persionen., (Mallett, Craig). L 30. 
Der Einfluß der spezifischen Oberfläche 
auf die Qualitätsmerkmale. Teil I, I, 
Ill. (Weigl, Waltner, Weyh). L 45. 
Röntgenfluoreszenzspektroskopie. Ihre 
Anwendung auf dem Gebiet der Papier 
und Strichanalyse. Heitur). 
L 56 
Der Einfluß der spezifischen Oberfläche 
auf die Qualitätsmerkmale. Teil IV und 
V. (Weigl, Waltner, Weyh). L 57, 58 


(Thomas, 


Polysaccharide 

— Enzymatische Hydrolyse der Zellwand 
Cellulose in Abhängigkeit von Xylan-, 
Mannan- und Ligninentfernung. (Sinner, 
Parameswaran, Dietrichs). S. 530 
Das Verhalten der Holzpolysaccharide 
beim alkalischen Aufschluß. (Sjöström) 
Mr 
Synthetische und natürliche Hydrogele. 
(Whistler). L 27. 


Prozeßkontrolle 

- Gileichmäßige Bahnprofile -— Maßnahmen 
und Ergebnisse. (Holik, Dahl). S. 478 
Regelung des Holzstoffherstellungspro 
zesses und der Eigenschaftsquerprofile 
an Papiermaschinen. (Eriksson, Hill, 
Lundavist). V 157 
Jahreshauptversammilung 1977 des Ver 
einigten Papierfachverbandes 
e.V. in Bad Harzburg 
S. 75 
Grundlagen und Methoden zur Kontrol 
le einer Schleiferei. (Paulapuro). L 2. 
Farbkontrolle innerhalb der Papierma- 
schine, (Buckley). L 21. 
Digitale on-line Amplituden-Frequenz 
spektrum-Analyse. (Merrill). L 28. 
Kontrolle für den effektiven Einsatz 
kationischer Stärke in der Naßpartie. 
(Halabisky). L 29, 
Anwendung automatischer Ge- 
schwindigkeits-Zug-Regelsysteme zur 
Verhütung von Abrissen. (Fritz). L 35. 
Prozessrechnereinsatz in Zellstoffkoche 
rei und Chemikalienrückgewinnung. (Ju 
tila, Paasila). L 41 
Ausgewählte Methoden zur meßtechni 
schen Beurteilung von Blattbildungssy 
stemen, (Gräber). L 43, 
Verringerung der Quer-Flächengewichts 
schwankungen um 50 % bei Domtar. 
(Brear). L 44, 
Analyse 


München 
(Weidenmüller) 


neuer 


ind Korrektur von Flächenge 
wichtsproblemen im Zusammenhang mit 
Stoffzu- und (Rutland, Kerr). 
L 51. 

Neues Kontrolisystem in belgischer Tis 
suefabrik. (IN.N.).L 56. 


auflauf 








— Erhöhung der Wirtschaftlichkeit an Pa- 
piermaschinen und Streichanlagen durch 
regelgesteuerte Qualitätsüberwachung. 
(Lopinski). L 57. 

Entwicklung eines integrierten Quali- 
tätskontrollsystems für eine Papierfa- 
brik. (Holm, Paulapuro). L 66. 


Qualitätskontrolle 
Farbkontrolle auf der Papiermaschine. 
(Christie). L 13 
Qualitätsprüfung und -darstellung mit 
einem Minicomputer, (Gerdin, Isaksson, 
Matsson). L 44 
Erhöhung der Wirtschaftlichkeit an Pa 
piermaschinen und Streichanlagen durch 
regelgesteuerte Qualitätsüberwachung. 
(Lopinski). L 57. 
Entwicklung eines integrierten Qualitäts- 
kontrollsystems für eine Papierfabrik 
(Holm, Paulapuro).L 66. 
„On-Line’”.Sensor für Rauhigkeit und 
Schmutz. (Lucas, Gracovetsky, Marcus). 
L 66 


Quellung, Quellwert 

Quellfähige Cellulosederivate, deren Ei- 
genschaften und Anwendungen. (Holst). 
VT 

Untersuchungen zur Quellung und Lö- 
sung von Cellulose in aminhaltigen Flüs- 
sigkeitsgemischen. 8. Mitteilung: Zur 
Auflösung der Cellulose im System SO7/ 
Ammoniak/polare Flüssigkeit. (Wagen- 
knecht, Schleicher, Philipp). L 63. 


Refiner 
Zum Verständnis des Scheibenrefiners. 
Teil I. Hydraulische Verhältnisse, (Lei- 
der, Rihs). L 4. 
Verfahren zur Behandlung der Oberflä- 
che der Reibeelemente von Mahlschei- 
ben für Holzstoffmühlen. (Peterson). 
Österr. Pat. 338 606. L 32 
Verfahren und Einrichtung zum Zufüh- 
ren von Holzspänen, Sägemehl oder 
anderem gleichartigem Holzrohmaterial 
oder Faserstoff in der Mahlzone einer 
Doppelscheibenmühle. (Mannström). 
Österr. Pat. 341 322.152. 


Reparaturen, Wartung 
Steigerung der Papiermaschinen-Verfüg- 
barkeit durch optimale Instandhaltung 
aus der Sicht des Papiermaschinenher- 
stellers. (Breuninger). L 34. 


Retention 
Auswirkungen des Entwässerungsdruckes 
auf die initiale Blattbildung und Reten- 
tion, (Csordas).S. 194. 
Dual-Produktsysteme zur Retention und 
Entwässerung in der Papierindustrie., 
(Müller, Beck). V 25. 
Theoretische und praktische Beispiele 
zur Klärung von Retentionsproblemen. 
(Beck, Müller, Goossens, Rohloff, Tret- 
ter). L4. 
Praktische Beispiele für spezielle Mög 
lichkeiten zur Abwasserentlastung in Pa 
pierfabriken, (Möbius). L 31. 
Adsorption von verschiedenen ionenak - 
tiven Stärkederivaten an Zellstoffen., 
(Hernadi, Völgyi). L 64 


Rheologie 

— Einfluß der Rheologie auf die Muster- 
bildung bei Pigmentstrichen auf der 
Leimpresse, (Oakleaf, Janes). L 29, 


Rinde 

— Modellversuche zur Bleiche von Split- 
tern, Knoten und Rinde, Teil I u. Teil II. 
(Axegard, Teder). L 26. 
Große, mit Rinde und Holzabfällen be- 
feuerte Kesselanlage — Eine Fallstudie. 
(Nanney, Gustafson). L 31. 
Untersuchungen über die Kohlenhydrate 
der Rinden einheimischer Holzarten. 
(Dietrichs, Garves, Behrensdorf, Sinner). 
L 53. 
Energiereiche Brennstoffe aus Rinde als 
Substitut für Kohle und Erdgas. (Black- 
man).L 53. 
Rindenkompostierung unter besonderer 
Berücksichtigung österreichischer Ver- 
hältnisse. (Fattinger). L 61. 


Röntgenographie 

— Röntgenfluoreszenzspektroskopie. Ihre 
Anwendung auf dem Gebiet der Papier- 
und Strichanalyse. (Thomas, Heitur). 
L 56. 


Rohrleitungen 

— Verminderung des Strömungswiderstands 
in Zellstoffsuspensionen bei turbulenter 
Strömung. (Duffy, Lee). L 55. 
Bestimmung des Radialgeschwindigkeits- 
profils und der Fließströmungen von 
Stoffsuspensionen mittels Ultraschallkor- 
relation. (Hirsimäki). L 64, 
Fließen von Zellstoffsuspensionen mit 
hoher Stoffdichte in Rohrleitungen. 
(Duffy, Longdill, Lee). L 70. 


Rohstoffe nicht faserige für Papierherstel- 

lung: allgemein 

— Organische Hilfsstoffe als eine Quelle 
der Wasserbelastung bei der Papierher- 
stellung. (Göttsching, Lüttgen). V 46. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Ammoniak 

— Entwicklung der Fortreißfestigkeit und 
Faserknickung durch Behandlung von 
Zellstoff mit gasförmigem Ammoniak. 
(Kerr, Kibblewhite). L 18. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 

lung: Bindemittel 

— Wirkungsmechanismus synthetischer Co- 
binder in Papierstreichfarben. (Hirsch). 
V 66. 
Einkomponentenbinder für Streichmas- 
sen? (Brown, Greulich, Latimer). L 30. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Chitosan 

— Papier mit verbesserter Trockenfestig- 
keit. (Slagel, Oimarko, Sinkovitz). US 
Pat. 4 056 432.1 48, 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 
Dispergiermittel 


— Der Einfluß von Natriumlignosulfonat 
in Calciumcarbonatsuspensionen (Le 
Bell, Stenius). L 4. 

Der Einfluß des Molekulargewichts von 
Natriumpolyacrylaten auf Pigmentdis- 
persionen, (Mallett, Craig). L 30. 

Abbauverhalten von Dispergiermitteln 
auf Basis kondensierter Phosphate bei 
der Flüssiglagerung von Kaolin. (Bau- 
meister, Dorn, Fels, Kraft). L 71. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Harzleim 

— Harzdispersionen und Harzseifen für die 
Leimung. Leistung und physikalisch-che- 
mische Charakteristik. (Kulick). L 13, 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Kaolin 

— Beitrag zur Wechselwirkung von Clay 
mit Polyvinylalkohol und zu dessen 
Nachweis im absorbierten Zustand, 
(Oesterlin). S. 150. 
Abbauverhalten von Dispergiermitteln 
auf Basis kondensierter Phosphate bei 
der Flüssiglagerung von Kaolin, (Bau- 
meister, Dorn, Fels, Kraft). L 71. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papieiherstellung: 
Naßfestharze 
Gaschromatografische Bestimmung von 
Naßfestharzen. (Croce, Tonini). L 39 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

optische Aufheller 

— Polyvinylalkohol als Träger für opti- 
sche Aufheller in gestrichenen Papieren, 
(Oesterlin, Schaefer). V 13, 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Ozon 

— Der Einfluß von Ozon auf Schliff. (Sote- 
land). L 10. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Polyäthylengiykol 

— Der Einfluß von Polyäthylengiykolen auf 
die Eigenschaften von Streichfarben und 
die Strichqualität. (Rohmann).L 58. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Polyvinylalkohol 

— Beitrag zur Wechselwirkung von Clay 
mit Polyvinylalkohol und zu dessen 
Nachweis im absorbierten Zustand, 
(Oesterlin). S. 150. 
Polyvinylalkohol als Träger für optische 
Aufheller in gestrichenen Papieren, 
(Oesterlin, Schaefer). V 13. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Siloxane 

— Verfahren zur Papierherstellung. 
zarella). US-Pat. 4 028 192. L 52 


(Maz- 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 
Stärke 

Thermisch-chemische Stärkekonvertie- 
rung für die Anwendung in der Leim- 
presse. (Brogly).L 45. 

Adsorption von verschiedenen ionenak- 
tiven Stärkederivaten an Zellstoffen. 
(Hernädi, Völgyi). L 64. 
Konvertierung von Perlstärke 
Papierfabrik. (Crill). L 76, 


in der 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 
Stärkederivate 
Ein Stärke-Polyampholyt für die Papier- 
herstellung. (Carr, Hofreiter, Schulte, 
Russell). L 14, 
Kontrolle für den 
kationischer Stärke 
(Halabisky). L 29. 
Stärkexanthat-Interpolymere in holzhal- 
tigen Druckpapieren. (Hamerstrand). 
L 45. 


effektiven 
in der 


Einsatz 
Naßpartie. 
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Adsorption von verschiedenen ionenak- 
tiven Stärkederivaten an Zellstoffen, 
(Hernadi, Völgyi). L 64 
O-Carboxymethylstärkeamin-Polyam 
pholyte als Papierhilfsmittel. (Cheng, 
Carr). L 71 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 
Styrol-Butadien-Latex. 

Anlagerung Latex 
und Einfluß auf die 


(Alince, iInoue, Ro 


von kationischem 
ın Zellstoffasern 
Papierfestiokeit 
L 76 


bertson) 
Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 
Tenside 

Möglichkeiten der Qualitätsverbesserung 


Oberflächen durch 
Hentschel). L 21 


vor gestrichenen 
Tenside. (Bilandzic, 
Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 
Titandioxid 

Faktoren, die die Wirksamkeit 


tandıoxid im 


von Ti 
Papier beeinflussen. (Bo 
vin, Carnö). L 21 
Rohstoffe nicht fasrige für 
stellung: Anthrachinon 


ıltataufschluß mit 


Zellstoffher- 


Anthrachinon 
Holton, Chapman). L 9 


hienhydratstabilisierung beim Sulfat 


Zusatz von Anthrachi 


Ju hlußs unter 
Löwendahl, Samuelson). L 17 
Aufschluß 
inter Zugabe von Additiven 
Verfahren. (Holton).L 17 


enhydratstabilisierung 


Alkalischer von Nadelholz 


Ein neues 
Kot durch Zu 
satz von Anthrachinon beim alkalischen 


f (Löwendahl, Samuelson) 


Aufschluß 


nlaugeaufschluß mit Anthrachinon 
Mechanismus Kubes 
Leod).L 61 
schluß mit Natronlauge unter Zusatz 
(Beasta 


(Fleming 


Anthrachinon Samuelson) 


L69 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 
lung: Borat 

Verwendung unkonventioneller Alkalien 
schluß und Bleiche. Teil 3, Sauer 
ff-Alkali-Aufschluß und Bleiche unter 
Borat. (Janson, Pek 


fur Auf 


Verwendung 
kala). L 49 


'/erwendung unk 


von 


ınventioneller Alkalien 
Aufschliuß und Bleiche. Teil 4. Sul 
1; % 4 


jtaufschluß unter 


L 61 


Verwendung von 


Borat. (Janson) 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 
lung: Butanol 

Delignifizierung von Südkiefernholz mit 
n-Butanol April) 


wässr igerr (Bowers, 


L / 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 
lung: Chinone 
hinonzusätze 
Laubhölzerr 
Gratzi).L9 


alkalisches 


beim Natronaufschluß 

Ghosh, Venkatesh 
neues Aufschlußverfah 
Vanderhoek) 


Farrington, Nelsor 


fizierung von Lignoc ellulosermate 
it Alkali in 


schen 


Anwesenheit einer 
Ketoverbindung. (Holton) 


4 012 280. L 40 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 
lung: Dioxan 
Alkali-Dioxan-Aufschluß. Teil I. Kochbe- 
dingungen und Zellstoffeigenschaften 
(Kayama, Takagi).L 33, 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 
lung: Naphtol 
Autohydrolyse von Pappelholz, Einfluß 
von 2-Naphtol und anderen aromati- 
schen Verbindungen. (Wayman, Lora) 


L 69 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 
lung: Natriumborat 
Verwendung unkonventioneller Alkalien 
für Aufschluß und Bleiche. Teil 1: Lau- 
genregenerierung und Alkalinität. (Jan- 
son). L 10 
Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 
lung: Peressigsäure 
Untersuchungen über den Hochausbeute- 
aufschliuß Teil 2. Zerfaserung oxida- 
tiv vorbehandelter Hackspäne unter 
Dampfdruck (Sakai, Ishio, Kondo). 
L62 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 

lung: Reduktionsmittel 
Reduktionsmittel als Zusatz beim Auf- 
schluß mit Natronlauge. (Fleming, Bol- 
ker). L 33 

Rohstoffe pflanzliche: Bambus 
Polysulfidaufschiuß von Bambus. (Rao). 
L 61 


Rohstoffe pflanzliche: Bananenstämme. 
Salpetersäure-Zellstoff aus Bananenstäm- 
men. (Heikal).L 1 


Rohstoffe pflanzliche: Baumwollstengel 
Zeitungspapier aus Baumwollstengeln. 
(Mobarak, Fahmy). L9 


Salpetersäureverfahren 
Salpetersäure-Zellstoff aus Bananenstäm- 
men. (Heikal).L 1, 


Sauerstoffaufschluß 
Die Reaktionen des Lignins mit Sauer- 
stoff und Wasserstoffperoxid im alka- 
lischen Medium. (Gierer , Imsgard). L 25. 
Delignifizierung von Lignocellulosemate- 
rial durch Aufrechterhaltung einer Koh- 
lenmonoxidkonzentration in Gegenwart 
von Sauerstoff und Alkali, (Jamieson). 
US-Pat. 4 050 981. L 48 
Sauer stoff-Bicarbonat -Aufschluß 
Birken-Hackspänen. 
nergren). L 49 
Verwendung unkonventioneller Alkalien 
für Aufschluß und Bleiche, Teil 3, Sauer- 
stoff-Alkali-Aufschluß und Bleiche unter 
Verwendung von Borat. (Janson, Pek- 
kala).L 49 
Sauer stoffaufschluß 
(Fujii, Hannah). L 73 


von 


(Samuelson, Wen- 


von Laubhölzern. 


Sauerstoffbleiche 
Zellstoffqualität und Umweltschutz 
durch die Sauerstoffbleiche für die Her- 
stellung von gebleichtem Magnesiumsul- 
fitzellstoff. (Ivnäs, Lekander). V 19. 
Sulfitzellstoffbleiche mit reduzierter 
Umweltbelastung. (Christensen). L 2. 


Die Reaktionen des Lignins mit Sauer- 
stoff und Wasserstoffperoxid im alkali- 
schen Medium. (Gierer, Imsgard). L 25. 
Sauerstoffbleiche in Gegenwart von 
Mangan- und Eisenverbindungen. (Ma- 
nouchehri, Samuelson).L 26. 
Modellversuche zur Sauerstoffbleiche 
von Zellstoff. 3. Mitteilung. Zur Okxi- 
dation von Kreosolderivaten und Lignin 
mit Sauerstoff. (Reichel, Kratzl). L 33. 
Zellstoffbleiche mit Sauerstoff in Ge- 
genwart von Formaldehyd. (Swan, Gu- 
stavsson). US-Pat. 4 004 967. L 36. 
Sauerstoff-Alkali-Delignifizierung bei 
niedriger Stoffdichte. (Brown, Kempf). 
US-Pat. 4 002 526. L 40. 
Delignifizierung von Lignocellulosema- 
terial durch Aufrechterhaltung einer 
Kohlenmonoxidkonzentration in Ge- 
genwart von Sauerstoff und Alkali. 
(Jamieson). IJS-Pat. 4 050 981. L 48. 
Verwendung unkonventioneller Alka- 
lien für Aufschluß und Bleiche. Teil 3. 
Sauerstoff-Alkali-Aufschluß und Bilei- 
che unter Verwendung von Borat. 
(Janson, Pekkala).L 49. 
Sauerstoffdelignifizierung bei niedriger 
Stoffdichte in einem Rohrreaktor. 
(Kirschner , Tseng). L 49. 
Charakterisierung von Bleichereiabwäs- 
sern. Teil 1: Ultrafiltration von Abwäs- 
sern aus der konventionellen und Sauer- 
stoffbleiche. (Pfister, Sjöström).L 49. 
Neue Aspekte der Sulfatzellstoffbleiche. 
(Yrjala, Suoninen, Paasonen).L 53. 


Saugvorrichtungen 


Höhere Betriebssicherheit für Saugwal- 
zenmäntel. (Armbruster). S. 229. 
Vakuumfilter mit Fallrohr. Betriebsana- 
Iyse. (Browne, Perrault). L 38. 
Saugerplatte für Zellstoffentwässerungs- 
maschinen, insbesondere Papiermaschi- 
nen oder dgl. (N.N.). Österr. Pat. 339 133. 
L 48. 

Saugkasten für Papiermaschinen u. dgl. 
(Leeb). Österr. Pat. 340 763. L 60. 


Siebe 


Beschichtete Kunststoffsiebe — 
rungen äus 10 Jahren. 
V 138. 

Einrichtung zum Wechseln des Siebes 
bei einer Papiermaschine, (N.N.) Österr .- 
Pat. 335 276. L 16. 

Das Verhalten der Siebe in Doppelsieb- 
formern. (Schmidt). L 19. 
Verschleißerscheinungen durch anorga- 
nische Füllstoffe bei der Herstellung von 
Papier — Ursachen und Meßmethoden. 
(Weigl, Waltner , Weyh). L 22. 

Der Einfluß von Kunststoffsieben auf die 
Zeitungsdruckpapierqualität und die Be- 
druckbarkeit. (lonides, Douglas). L 30. 
Der Wechsel zu Kunststoffsieben. (Ri- 
chardson).L 65. 

Kunststoffsiebe in Japan. Neueste Trends. 
(Ushida). L 65 


Erfah- 
(Kufferath). 


Siebtücher 


Bespannung in der Trockenpartie ohne 
freie Papierzüge. (Nikas, Kennedy). L 5 


Sortierung, Siebung 


Entwurf und Beurteilung eines Holz- 
schliff-Reinigungssystems. (Venkatesh, 
Edwards). L 2, 








Drucksichter für Faserstoffsuspensionen. 
(N.N.) Österr, Patent 336 392. L 16. 
Siebvorrichtung zum Sortieren von Sus- 
pensionen, insbesondere Faserstoffsus- 
pensionen, (N.N.) Österr. Pat. 335 275. 
L.2 

Sichter für Faserstoffsuspensionen. (N. 
N.) Österr. Pat. 336 393. L 32. 
Technologie und Methoden des Sortie- 
rens. (LeBlanc). L 34 

Mit einer Rohrschleuder zusammenge- 
bauter Drucksichter für Fasersuspensio- 
nen. (Holz, Käpernick). DBP 2413310 
L 36 

Wirbelsichter zum kontinuierlichen Aus- 
scheiden von Verunreinigungen aus 
Faserstoffaufschwemmungen. (Trä). DBP 
2201 919. L 36 

Verfahren zur Sortierung von heißen 
Stoffsuspensionen, (Carvill). L 50 
Sortieren von thermomechanischem 
Schliff, (Martin). L 50. 
Dickstoffsortierung mit Sprühverfahren. 
(Moller, Felsvang, de Ruvo, Norma, 
Duffy).L 75. 


Spektralphotometrie 
Analyse von Ligninprodukten durch Flu- 
oreszenzspektroskopie. (Lundquist, Jo- 
sefsson, Nyquist). L 39, 


Stoffaufbereitung 
Spuckstoff-Aufbereitungsverfahren. (N. 
N.) Österr. Pat. 337 522. L 16 
Apparatur zur Entwässerung von Faser- 
suspensionen, (Skretting) US-Pat. 
4 031 013. L 60 


Stoffreinigung mechanisch 


Verfahren zur Sortierung von 
Stoffsuspensionen. (Carvill). L 50. 
Ein Reinigungssystem für Zellstoff bei 
niedriger Stoffdichte,. (Workman, Tay- 
lor).L 69 

Entwicklung eines neuen Hochleistungs- 
cleaners. (Trä).L 75. 


heißen 


Streichmassen 

— Beitrag zur Wechselwirkung von Clay mit 
Polyvinylalkohol und zu dessen Nach- 
weis im absorbierten Zustand. (Oester- 
lin). S. 150 
Wirkungsmechanismus synthetischer Co- 
binder in Papierstreichfarben, (Hirsch) 
V66. 
Möglichkeiten der Qualitätsverbesserung 
von gestrichenen Oberflächen durch Ten- 
side. (Bilandzic , Hentschel). L 21 
Probleme bei der Streichfarbenaufberei- 
tung. (Baumeister). L 14, 
Der Vergleich eines nur aus minerali- 
schem Clay bestehenden Systems mit 
einer Clay-/Plastikpigment Mischung 
unter verschiedenartigen Veredlungsbe- 
dingungen. (Hagymassy , Haynes). L 30. 
Einkomponentenbinder für Streichmas- 
sen? (Brown, Greulich, Latimer). L 30. 
Der Einfluis des Molekulargewichts von 
Natriumpolyacrylaten auf Pigmentdis- 
persionen., (Mallett, Craig). L 30. 
Der Einfluß der spezifischen Oberflä- 
che auf die Qualitätsmerkmale. Teil 1, 
II, 111. (Weigl, Waltner , Weyh).L 45. 
Der Einfluß der spezifischen Oberfläche 
auf die Qualitätsmerkmale. Teil IV u. V 
(Weigl, Waltner,, Weyh). L 57,58. 
Der Einfluß von Polyäthylengiykolen auf 
die Eigenschaften von Streichfarben und 
die Strichqualität. (Rohmann).L 58. 


Sulfatverfahren allgemein 

— Entgiftung und Entfärbung von Sulfat- 
fabriksabwässern mittels Aktivkohle. 
(Wong, Tenn, Dorica u. Prahacs).L 1. 
Sulfataufschluß mit Anthrachinon. (Hol- 
ton, Chapman).L9. 
Einfluß der Färbung und toxischer Be- 
standteile in Sulfatzellstoffabwässern auf 
das Algenwachstum. (Soniassy, Mueller, 
Walden).L 10. 
Zellstoffabrik mit geschlossenem Kreis- 
lauf. Eine Beurteilung. (Croon, Jamieson) 
L 33. 
Verwendung unkonventioneller Alkalien 
bei Aufschluß® und Bieiche. Teil 4. 
Sulfataufschluß unter Verwendung von 
Borat. (Janson).L 61. 
Einfluß der Ligninentfernung auf die 
Wiederherstellung der mechanischen 
Eigenschaften von recykliertem Papier. 
(Lundberg, de Ruvo).L 75. 


Sulfatverfahren Chemie 

— Kohlenhydratstabilisierung beim Sulfat- 
aufschluß unter Zusatz von Anthrachi- 
non. (Löwendahl, Samuelson).L 17. 
Das Verhalten der Holzpolysaccharide 
beim alkalischen Aufschluß. (Sjöström). 
wi 
Harzprobleme in der Sulfatfabrik. Che- 
mische Veränderungen des Holzharzes 
beim Aufschluß. (Douek,, Allen). L 70. 


Sulfatverfahren Lauge-Wiedergewinnung 

— Das Enso-Biox-Verfahren, (Vettenranta). 
L 33. 
Verfahren zur Verbrennung von Ablau- 
gen der Zellstoffherstellung. (Vegeby). 
US-Pat. 4 049 489. L 48, 
Chloride in Sulfat-Rückgewinnungsanla- 
gen: Einfluß auf Verfahren und Ausrü- 
stung. (Ahlers, Norrström, Warnquist). 
L 62. 


Sulfatverfahren Polysulfid 
— Polysulfidaufschluß von Bambus. (Rao). 
L 61. 


Sulfatverfahren Schwarzlauge 
Bestimmung der anorganischen Kompo- 
nenten in Schwarzlaugen. (Grace, Sachs 
u. Grady).L2. 
Das fluorometrische Verhalten von Zell- 
stoffablaugen. (Bublitz, Meng). L 54. 


Sulfitablauge allgemein 

— Zur Entfernung von Ligninsulfonaten 
und Kohlenhydraten aus Sulfitzellstoff- 
Waschwässern mittels Aktivkohle. (Ga- 
hin, Krause). S. 97. 
Die Bildung von Monosacchariden, Al- 
don- und Uronsäuren während des Sul- 
fitaufschlusses, (Pfister, Sjöström). 
L 25. 
Reinigung von Abwässern, die biologisch 
schwer abbaubare organische Verbindun- 
gen enthalten, (Solbach, Förster). US- 
Pat. 3998 732. L 32, 
Naßverbrennungsverfahren für Sulfitab- 
lauge. (Cadotte, Laughlin). L 33. 


Sulfitablauge Analyse 

— Eignung der UV-Absorptionsmessung 
von Sulfitablaugen zur Aufschlußkon- 
trolle, Teil Il: Bestimmung der Extink- 
tionskoeffizienten der Lignosulfonate. 
(Helmke, Augustin). S, 65. 


— Chloridbestimmung in Sulfitzellstoff-Ab- 
laugen. (Künstner, Hüpfl, Pfeiffer). 
S. 441. 


BEER Eindampfen und Verbrennen 
Verfahren zur Verbrennung von Ablau- 
gen der Zellstoffherstellung. (Vegeby). 
US-Pat. 4 049 489, L 48, 
Naßverbrennungsverfahren für Sulfitab- 
lauge. (Cadotte, Laughlin). L 33, 


Sulfitablauge Verwertung 

— Die Herstellung von Chemikalien aus 
Abfällen der Zellstoffherstellung. (Kring- 
stad).L 18, 
Membranfiltration von Sulfitablaugen. 
(Claussen). L 41. 
Reversosmose und Ultrafiltration, Teil I. 
(Hackl). L 49, 


Sulfitverfahren allgemein 

— Einige theoretische und praktische 
Aspekte der biologischen Sulfitzellstoff- 
abwasserreinigung. (Otto, Schmidt, 
Weigt).L 14. 
Schwefeldioxidemission einer Sulfitzell- 
stoffabrik. (Henning). L 26. 


Sulfitverfahren Chemie 

— Eignung der WUV-Absorptionsmessung 
von Sulfitablaugen zur Aufschlußkon- 
trolle. Teil Il: Bestimmung der Extink- 
tionskoeffizienten der Lignosulfonate. 
(Helmke, Augustin). S. 65. 
Die Bildung von Monosacchariden, 
Aldon- und Uronsäuren während des 
Sulfitaufschlusses, (Pfister, Sjöström). 
L 25. 


Sulfitverfahren Magnesium 

Untersuchungen über die Verwendung 
einheimischer Laubhölzer zur Zellstoff- 
herstellung. I. Der Aufschluß von Birke, 
Buche, Eiche und Pappel nach dem Mag- 
nesiumbisulfit- (pH 4,0) und dem sau- 
ren Magnesiumbisulfitverfahren, (Wang, 
Patt).S.9. 

Zerkleinern von Hemlock-Hackspänen 
für den Bisulfitaufschluß erhöht die Auf- 
schlußgeschwindigkeit und vermindert 
die Festigkeit. (Bublitz, McMahon). 
Mir 

Kontinuierliche Dampfphasen-Magnefite 
— Kochung. (Meindl, Schmidt, Schwarzl). 
L 69. 


Sulfitverfahren Natrium 

— Verfahren und Vorrichtung zur Herstel- 
lung von verbessertem Hochausbeutezell- 
stoff, (Lindahl, Rudström). DBP 
2 540 917. L 52. 


Tagungen 

— Bericht über das Rundgespräch für Cel- 
lulosechemiker über ‚Mikrobiologische 
Aspekte der Cellulosechemie sowie der 
Zellstoff- und Papiertechnologie’' in 
Baden-Baden 1978. (Schempp) , S. 521. 

— Modernisierung von Anlagen. (vom 
Ende).S. 24. 

— Das 6. Grundlagen-Symposium vom 18, 
— 23. 9. 1977 in Oxford (England) über 
die Wirkung zwischen Faser und Wasser 
bei der Papierherstellung. (Schmidt). 
S.71. 

— ‚Jahreshauptversammilung 1977 des Ver- 
einigten Papierfachverbandes München 
e.V. in Bad Harzburg. (Weidenmüller). 
S. 75. 


21 








Das APV-Jahrestreffen 1977 am 28. u. 
29. Oktober in Darmstadt. Blattbildung 
Theoretische Aspekte und praktische 
Erfahrungen, (Schmidt). S. 209. 
Die XVII. EUCEPA-Konferenz über neue 
Entwicklungen in der Zellstoff- und Pa- 
pierherstellung vom 10.—14, Oktober 
1977 in Wien. (Schmidt). S. 120 
Die 115. Konferenz der Technischen 
Sektion des Vereins der britischen Pa 
pier- und Kartonindustrie am 15. und 
16. März 1978 in London. (Schmidt) 
S. 242 
Bericht 
gruppe 
ming am 11, 11 
sen). S. 244, 
CCCD-Jahrestagung 
April 1978 in 
S. 306 
Die Vereinigung Pack- und Wellpappen 
papiere tagte in Bad Kissingen. S. 314 
73. Hauptversammlung des Vereins Zell 
cheming vom 26.—30. Juni 1978 (Wei 
jenmüller). S. 337 


Die 5. Jahresfachtagung des Vereins der 


über die Tagung der 
Norddeutschland des 
1977 in Alfeld 


Bezirks 
Zeliche 
(Drew- 


und 22 
(Schempp) 


am 21 
Darmstadt 


Papieringenieure und Techniker der ju 
joslawischen Papierindustrie vom 23 
25. November 1977 in Bled. (Schmidt) 
5.410 

Die 8. Konferenz mit internationaler Be 
teiligung vom 6.—8. Juni 1978 am Lip 
See, CSSR. (Schmidt). S. 453 


Technische Mitteilungen 


Neue Presse steigert die Produktion 


> 29 
Finnische Forstmaschinen. S. 29 
Aramid-Papier statt Asbest. S. 30 
Neue Baureihe von Regelventilen. S. 30 
Schwerwellpappe im Härtetest. S. 30 
Schleifmaschine für Rundmesser. S. 31 
Ein neuer Leim. S. 31 
C.H. Horizontal-Dickstoffsortierer 
21 
Erfolgreicher Umbau der 
Monheim. S. 81 
Für Mischaufgaben 


21 


Pressenpartie 


Kenics-Static Mixer 
> 
Ein neuer, robuster, korrosionsbeständi 
jer Industriefußboden. S. 82 

Eine vollautomatische Querprofilkon 
jer Feuchte. S. 83 


Valmet-Planeten-Reduktionsgetriebe für 


tr ‘ 
€ 


Papiermaschinen. S. 83 

Rationalisierung: Flucht oder 

jigkeit? S. 83 

Parsons & Whittemore baut 1000 tato 

Anlage für gebi. Kraftzellstoff. S. 129 

Großinvestition Schwedischer Papierher 
er. S. 129 

Papiermaschine in Italier 

fen. S. 129, 

Ein neuer Schieber für 

bereich, S. 130 

Ein neuer Sortierer 
130 


Notwen 


VeUE 


angelau 


jroßen Einsatz 


Der Midget-Screen 
Die Modernisierung bei Klippans Pap 
persbruk in Schweden. S. 131 

Deutsche Papierindustrie erwartet 1978 
Aufwärtstrend. S. 131 

Die Altpapierberge sind enorm gewach 
sen. S. 132 

Eine neue Periformer PM. S. 169 

Neuer Vollsicht-Durchflußmesser aus 
rostfreiem Stahl, S. 170 

Zur automatischen Reinheitskontrolle 
S. 170 


22 


Enso-Biox — ein biologisches Reini- 
gungsverfahren, S. 170, 

Kostengünstiges Abwasserreinigungssy- 
stem. S. 213 

Ein neuartiges Einweg-Messer zur Hack- 
schnitzelherstellung. S. 213, 

Erste Swemac/Hellberg Deinking-Anlage 
in Betrieb, S. 214, 

In-Line-Produktion bei Verpackungs- u. 
Tapetentiefdruck. S. 215. 

Zur Lage in der Zellstoff- und Papierin- 
dustrie, S. 215 

Die leistungsstärkste 
Weit. S, 257, 
Tissue-Zylinder 
257 
Kombinierte Gasturbinen-Dampfanlage 
mit Erdgasfeuerung. S. 257, 
Kostenersparnis bei CSB-Bestimmung 
S. 258 

Ein Schwenklader für die 
Forstwirtschaft. S. 258, 
Packmittel sind keine Verschwendung 
S. 259 

Neues Meßelement für 
scheiben-Kontrolle, S. 309. 
Egoutteuranlage Mark 14. S. 309, 
Prozeßleitsysteme Measurex 2001. S., 
309 

Ein neuer, hochsubstantiver Papierfarb- 
stoff, S. 311 

Rotabelt-Sauger, Serie 800 für die Le- 
derpappenherstellung. S. 311 
Automatisierte Blattbildungsanlagen. S. 
311 

Sonimist ,‚A" ein Ultraschall-Befeuch- 
tungsgerät. S. 312 

Neue Maßstäbe in der Feuchtemessung. 
S. 312 

Vollbiologische Klärung von 
brik-Abwasser. S. 313 

Die Vereinigung Pack- und Wellpappen 
papiere tagte in Bad Kissingen. S. 314, 
Interessante Abwasserbelüftung durch 
schwimmende Belüfter. S. 369 

Ein neuer 
66. S. 369 
Wellpapp-Packpressen 
umreifen. S. 370 

Die neue Rollenspaltmaschine 
Splitter”. S. 413 

Einsatz von thermo-mechanischem Holz- 
schliff in der Kartonherstellung. S. 413. 
Das Alabama River-Projekt in Claiborne. 
5.413 

Ein neuartiges Sieb für Langsiebpapier 
maschinen. S. 457 

Optoelektronische Qualitätsprüfung für 
laufende Papierbahnen. S. 457 

Neuer Flüssigfarbstoff für die Papierin 
dustrie. S. 458 

Hülsenwickelriemen RAPPLON mit hoch- 
ausgereckten Nylon-Zugschichten. S 
458 

Zellstoffanlage auf eine Plattform — ein 
schwedisches Projekt. S. 505 
Umweltschutz und Energieeinsparung 
durch Heizöladditive. S. 505 
Neue hochverschleißfeste 
type. S. 506 

Neues Refinerprogramm. S. 506. 

Neuer Flüssigfarbstoff für die Papierin- 
dustrie, S. 506 
Zum Thema 
507. 
Zweistrahl-Reflexionsphotometer für 
normgerechte Farbmessung. S. 565 


Ballenpresse der 


werden beschichtet. S. 


Holz- und 


exakte Mahl- 


Papierfa- 


Wirbelreiniger: Twincleaner 


verdichten und 


„Roll- 


Kunststoff- 


„Ummweltschutzpapier‘' S. 


Neuer elektronischer d/p Cell Differenz- 
druck-Transmitter. S. 565. 

Neuartige Papierfaser „Carifil’” von Shell 
S, 565. 

VDP-Mitgliederversammlung München 
Papierindustrie in der Mengenkonjunk- 
tur. S. 567 

30. Deutscher Altpapiertag Mannheim 
S. 569 


Ultraschall 


Bestimmung des Radialgeschwindigkeits- 
profils und der Fließströmungen von 
Stoffsuspensionen mittels Ultraschallkor 
relation, (Hirsimäki).L 64. 


Vergilbung 


Ve 


Die Alterung von Papier Teil Il. Der Ein- 
fluß der Mahlung auf die Alterung lig- 
ninfreier Faserstoffe. (Koura, Krause). 
S. 189. 

Änderung funktioneller Gruppen und 
optischer Eigenschaften von Cellulose 
während einer thermischen Alterung 
(Hernadi). L 27 


rpackung Nahrungsmittel 

Warum mikrobiologische Packstoffprü- 
fung? (Cerny, Petermann). V 60. 
Anwendung des Lebensmittelrechts auf 
Packmittel aus Papier, Karton oder Pap 
pe. (Robinson). L 40, 


Viskosität 


Viskosimetrische Untersuchungen und 
Molmassenverteilung chemisch modifi- 
zierter Cellulosen, (Ma$ura). L 63 


Walzen 


Höhere Betriebssicherheit für Saugwal 
zenmäntel. (Armbruster). S. 229. 
Thermische Deformation von Maschinen 
kalanderwalzen, (Brierley, Hopkins, Peel) 
L 34. 

Kontrolle der Korrosion von Walzen in 
der Naßpartie, (Stitt).L 47 

Neue Konstruktion von geriliten Preß- 
walzen erweist sich in Europa als lei- 
stungsfähig. (Gibbons). L 51 

Verbesserte Entwässerung durch doppel- 
te Filzbespannung in der Pressenpartie. 
(Green). L 65. 


Wasser Analyse 


Analyse wasserlöslicher Holzschliff- und 
Zellstoffbestandteile. (Böttger, Schultz, 
Krause). V 39, 
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